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Ennek a kézikényvnek a megjelenésével a korabbi kiadvanyok érvényiiket veszitik.
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Bevezetés

1.0 Bevezetés

11 Raccorderie Metalliche S.p.A

A Raccorderie Metalliche S.p.A.(RM) véllalatot csaladi val-
lalkozasként alapitottak Olaszorszag Mantova tartomanya-
ban 1970-ben és a kiovetkez6k gyartasara és értékesitésére
specializalddott:

karmantyuk;

szerelvények;

szénacél és nemesacél cséivek;

cs6rogzité rendszerek gyartasara.

Majd 1999-t6l kezdett a cég foglalkozni nemesacél prés-
kotésti rendszerekkel (inoxPRES) és szénacél préskotés(
rendszerekkel (steelPRES). 1.4bra - A gyar és a kdzpont Campitello-ban

A nagyszabasu épit6ipari beruhazasoknak és a rendkiviil
korszer(i gépparknak készonhetd, hogy ma mar évente kb.
10 millié présszerelvényt gyartanak. A haromlépcsds for- D EL
galmazasi mod keretében szaniterdruval és flitésszerel-
vényekkel l4tjak el egész Eurépat és néhany Eurdpén kiviili MANAGEMENT SYSTEM
orszagot; Németorszaghan / Franciaorszagban és Spanyol- CERTIFICATE

orszaghan a cég leanyvallalatai erdsitik a piaci jelenlétet.

Certificato No./Certificate No.: Data prima emissione/Initial date: Validita/valid:
CERT-00317-94-AQ-MIL-SINCERT 10 novembre 1994 07 ottobre 2015 - 15 settembre 2018

Si certifica che il sistema di gestione di/This is to certify that the management system of

RACCORDERIE METALLICHE S.p.A.

Strada Sabbionetana, 59 - 46010 Campitello di Marcaria (MN) - Italy

A tarsasag kiemelkedé mindéségbiztositasi rendszert mui-
kodtet, amely kiérdemelte az UNI EN ISO 9001:2008 ming-

SI’téSt' E conforme ai requisiti della norma per il Sistema di Gestione Qualita/
has been found to conform to the Quality Management System standard:
Az ebben a Szakmai Kézikényvben leirt inoxPRES, UNI EN ISO 9001:2008 (ISO 9001:2008)
steelPRES, aesPRES ¢és marinePRES présilleszt6
rendszerek alkalmasséagat az ott definialt teriileteken - R e o o for the Toloming scope:
. . , , , . e e " e di Manufacture and trade of w.eldlr!g,_
igény szerint - a WRAS, a német DVGW és tovébbi nemzet- et et s ol 33 Sescned oo S o
kozi intézetek is vizsgaltak és tanusitottak. T e v e
i per impi i idi and accessories for heating and plumbing
sanitari, in accordo a normative nazionali/ uses in conformity with national/
internazionali, specifiche fornite dal cliente international standards, specifications
e specifiche interne consolidate i by the and i

company specifications

(Settore EA: 17 - 29) (EA Sector: 17 - 29)

Luogo e Data/Place and date: Per 'Organismo di Certificazione/

Vimercate, 14 ottobre 2015 m For the Certification Body
LW/

Vittore Marangon

Management Representative

enute nel Contratto di Certficazione/

nder )
ME), Italy. Tel: 039 68 99 905. www.dnvglt/businessassurance

2.abra-EN1S09001:2008 RM tanusitvanyok
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Bevezetés

1.2 Présszerelveny rendszerek az épuletgépéeszetben

Acélbdl és rézhél késziilt présszerelvényeket Svédorszagban mar az 50-es évek végén sikertilt kifejleszteni és a 80-as évek
elejétél kezdve Eurépanak kiilonésen a német nyelvtertiletre esé piacait tudtak egyre inkdbb meghdditani ezek a termékek.
Maga a csékotéstechnika ma nem szamit Gjdonsagnak, viszont a jél bevalt és egyszer(i ,hideg" szerelési mdd lehetévé teszi
a csbvezetékek gyors, erés és tartos sszeszerelését, kotését, kiilonosen az épuiletgépészet tertiletén. Id6kozben a cs6kotés-
technika a présszerelvényeknek készénhetden kiterjedt szinte minden fémre, igy pl. szénacélra, nemesacélra, rézre, bronzra,
de még mlianyag 6sszekotbecsovekre is, és igy — legalabbis Eurdpaban — ez valt uralkodd 6sszeillesztési technikava.

A Raccorderie Metalliche S.p.A. Az RM tovabba kifejlesztette a szénacél, nemesacél és napjainkban a réz/réz-nikkel préssze-
relvények valasztékat. Ezen felil egyértelmlien leegyszer(isitette a rendszer 6sszeszerelését az tomitégy(ir(i alakjanak és a
toroid kamranak a maédositasaval. Ugyanakkor a témité feltletet sikeriilt megndvelni és megfelel6 biztonsagi tomitégy(ir(
kialakitasaval a pontatlan besajtolas kockadzata minimumra cstkkent.

Szallitasi program Anyag Tomités Atméré Megjegyzés
INOXPRES: Nemesacél MAT.-NR. 1.4404 Il crom 15 + 108 mm -
INOXPRES GAS  Nemesacél MAT-NR. 14404 NBR - HNBR #15+108 mm -
INOXPRES HT  Nemesacél MAT.-NR.1.4404 M FKkm 915+ 54 mm Szilikonmentes
INOXPRES ST Nemesacél MAT.-NR. 14404 [ |STEAM 415 = 54 mm Lasd az érvényes miszaki

kézikényvet

Lasd az érvényes miszaki

iINOXPRES' OVERSIZE  Nemesacél MAT.-NR. 1.4404 Il erOM 139,7+168,3mm kezikonyvet
steelmg Horganyzott szénacél Il crPOM 212 +108 mm -
Réz-bronz Il crPOM @12 + 54 mm -
GAS Réz-bronz NBR @15+ 54 mm -
NMARNE PRES Réznikkel M Fkm 315 +108 mm -

3.4bra - Szallitasi program

A rozsdamentes acél alapanyagt inoxPRES prés rendszerekkel az ivéviz- és gazszerelvényekhez, mig a steelPRES rendsze-
rekkel a zart melegvizes flit6berendezésekhez, az aesPRES rendszerekkel az ivoviz- és gazszerelvényekhez, a marinePRES
rendszerekkel a tengeri berendezésekhez kinal az RM cég nagy valasztékot idomdarabokbdl, elsGsorban 12 + 168,3 mm kiilsé
atmérd tartomanyban, illeszthetd csévezetékekkel, présszerszdmokkal és tartozékokkal.

Azért, hogy a szerel6k munkajat megkonnyitsék, a présidomokat tigy alakitottak ki, hogy a présrendszerek vezetd gyartdi altal
jovahagyott présszerszamok, vagyis a sajtolo eszkozok és pofak, illetve a rogzitéhurkok az j RM termékeknél szintén hasz-
nalhatok legyenek. Az ivévizhaldzat és a flitésrendszer tervezése és szerelése komoly szaktudast igényel, ezenkivil sokféle
szabvanyt és miiszaki el6irast is ismerni kell. Kiilon ki kell emelni a DIN 1988 szabvany 100-600. részét, a VDI 6023 irdnyelvet,
aDIN EN 806, DIN EN 1717, DIN EN 12329 szabvanyokat és a 2003 januar 1. éta érvényes ivoviz rendelet mddositast (TrinkwV),
tovadbba a W 534 és a GW 541 DVGW munkalapokat. Ezzel a Szakmai Kézikényvvel elsésorban a tervezék és a csdszerel szak-
emberek jutnak fontos informacidkhoz, igy jobban eligazodhatnak az alkalmazasi tertiletek kozott és még szakszertibben vé-
gezhetik munkajukat.

Ennek a kézikonyvnek a tartalma a Németorszagban érvényes miiszaki el6irdsokat veszi figyelembe. Kiilon ki kell emelni
a DIN 1988 szabvany 100-600. részét, a VDI 6023 iranyelvet, a DIN EN 806, DIN EN 1717, DIN EN 12329 szabvanyokat és
a 2003 januar 1. 6ta érvényes ivoviz rendelet modositast (TrinkwV), tovabba a W 534 és a GW 541 DVGW munkalapokat.

Ha tovabbi informacidkra lenne sziiksége, kérjik, forduljon a Raccorderie Metalliche S.p.A megfelel6 m(iszaki részlegéhez.
A neveket, cimeket és tovabbi részleteket a kézikonyv végén talalja.
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Préskotés(i csérendszerek

2.0 Préskotéses csorendszerek

2.1 Kotéstechnika M-profillal

Sajtolt csékotés kialakitdsdhoz a csévezetéket az el6re bejeldlt illeszté mélységig be kell tolni a présidomba. A csékotés a
rendelkezésre all6 présszerszamok (lasd 2.13 pontot a présszerszamokat illetéen) segitségével alakithatd ki.

A12 + 35 mm tartomanyban a préselést préspofaval, a 42 + 108 mm méreteknél présgyir(ivel kell végezni.
A 4. és 5. dbra alapjan a kotés hosszlisag és forma szerinti er6zaro jellege jol felismerhetd. Az 6sszepréselési miveletnél két

sikban hatd alakvaltozas megy végbe. Az elsé sikban a cs6 és a fitting alakvaltozdsa miatti mechanikai fesziiltség hoz létre
tartés kotést. A masik sikban a tomitégytir(i deformalédik és annak rugalmasséga adja a tartés kotést.

Pofa Pofa
|I L oo {I I
;. s6 & e -
Cs6 T _ Présidom y L T .P_re3|dum
1 Lok =l _-_ e — _=-_-__!_1:- Y
| |

Tomitegylra—1| T 4 e .
8Y r | "~ Mechanikai Tomitdgydird =1 Mechanikai
r 4

szilardsag — S N | szilardsag
A-Ametszet omorseg |4

Tomorség i

A-A metszet A-A metszet
Klauke Novopress

4.abra -EgyinoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES 5.abra - Egy inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES

cs6kotés metszeti rajza, még rajta levé préspofaval. 12 + 35 mm csbkotés metszeti képe, még rajta levé préshurokkal. 42 + 108
méreteknél hatszoglet(i sajtolasi keresztmetszet alakul ki. mm méreteknél hatarozott kontur alakul ki.

Az inoxPRES, steelPRES, aesPRES és marinePRES rendszerek teljes valasztéka a "Szallitasi program" kataldgusban
talalhato.

2.2 inoxPRES présidom

Az inoxPRES présidomok erdsen otvozitt, ausztenites,
rozsdamentes Cr-Ni-Mo acélbdl (szerkezeti anyag szdma
1.4404, AIS| 316L) késziilnek.

A présidomokon tartés, lézeres megoldassal van feltiintetve
a gyarto neve, az 4tmérd, a DVGW mindgsité jele, valamint a
belsé kéd. A présidomok kidudorodd végébe van beillesztve
az ivdvizre hasznalt szabvanyos, fekete tomitégydird (anya-
ga EPDM).

6.4bra - inoxPRES présidom

RACCORDERIE METALLICHE
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Préskotésti csérendszerek

2.3 inoxPRES GAS présidom

A15 +108 mm kiils6 4tmérdjli inoxPRES GAS présidomok a
DVGW G 5614 munkalap kdvetelményeinek, valamint Auszt-
ridban a PG 500 és PG 314 el6irdsok kévetelményeinek meg-
feleltek.

A kombinalt szerelés nem engedélyezett, ha a gazcsiveg
be vannak szerelve.

Megkuilénboztethetd a vizes inoxPRES idomoktdl annak
alapjan, hogy a szerkezeti oldalon mar elére beillesztve
megtalalhaté az NBR/HNBR anyagti sarga tomit6gy(ir(, a
fekete inoxPRES felirat mellett pedig sarga szinnel van
feltiintetve az ‘RM’ Gas felirat és a ‘PN 5 /GT 1" nyomas- 7.4bra - inoxPRES GAS présidom
tartomany.

Kérjuk, ellendrizze a Magyarorszagon érvényben Iévé helyi jogszabalyokat/rendelkezéseket az inoxPRES GAS gazberende-
zésekben torténd hasznéalatara vonatkozéan.

2.4 inoxPRES csovezeték

Az inoxPRES vezetékcstvek hosszvarratos, vékonyfalt csévek, magasan 6tviozott ausztenites, rozsdamentes Cr-Ni-Mo acél-
bél, anyagszam 1.4404 [AISI 316L), valamint ferrites (nikkelmentes) 1.4521 (AlS| 444) csévek, ez utébbiak csak vizre.

A csévek megfelelnek a a DVGW GW 541 munkalap, az EN 10217-7 (DIN 17455]) valamint az EN 10312 el6irdsainak és igy enge-
délyezettek:

ivoviz - és gazszerelésre, kizardlag 1.4404 (AlIS] 316L) anyagu csévezetékkel;

csak ivovizszerelésre 1.4521 (AISI| 444) anyagszamu cs6vekkel;

kizardlag stiritett levegére 1.4301 (AISI 304) anyagszamu csivekkel.

A kulsé és belsé feltletek fémtisztak, ezenkiv(il mentesek a futtatasi szintél és korrézidt okozé anyagoktol.
Az inoxPRES csévezetékek az "A" kategdridba vannak besorolva, mint nem éghet6 csévezetékek; altaldban 6 m-es szalhosz-
szban szallitva, a cs6végek mlianyag dugdval lezarva.

1.TABLAZAT: INOXPRES CSOVEZETEKEK - MERETEK ES JELLEMZOK

A cs6 kiilsé atmérdje Névleges A csé belsd

x falvastagsag atméré atmérdje T:g“/‘:‘g Urtal;tn:Iom

mm DN mm

15x1 12 13 0,351 0,133

18x1 15 16 0,426 0,201
22x1,2 20 19,6 0,625 0,302
28x1,2 25 25,6 0,805 0,514
35x1,5 32 32 1,258 0,804
42x1,5 40 39 1,521 1,194
54x1,5 50 51 1,972 2,042
76,1x 2 65 72,1 3,71 4,080
88,9x2 80 84,9 4,352 5,660

108 x2 100 104 5,308 8,490

RACCORDERIE METALLICHE
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Préskotés(i csérendszerek

2.5 steelPRES présidom

A steelPRES présidomok E 195 anyag szamu (anyag
n° 1.0034) max. 108 mm kiils6 atméréji 6tvozetlen acél-
bl allnak. A galvanikusan felvitt 6 + 12 um cinkréteg véd a
kiils6 korrdziétdl. Az inoxPRES présidomoktdl eltéréen, a
steelPRES présidomokat piros felirattal lattak el, amin a
gyarté neve, az 4tmérd és a belsé kdd talalhatd. Ezek a sze-
relvények tgy kiilénboztethet6k meg az inoxPRES présido-
moktdl, hogy piros szinnel vitték fel a gyartasi szamot, az
atmérét és a belsé kddot.

8.4bra - steelPRES présidom

2.6 steelPRES csOvezeték

A steelPRES csévezetékek hosszvarratos, hegesztett, vékonyfalu, preciziés acélcsovek, kiviteliik megfelel a DIN EN 10305-3
szabvanynak, és a kévetkezd anyagmindségekben kaphatok:

E 220 CR2S4 (anyagszam: 1.0215) csovek kiviilrél galvanikusan horganyozva, 6 + 12 pm rétegvastagsag;

E 190 CR2S4 (anyagszam: 1.0031) csdvek kivil-belll sendzimir horganyozva, 10 + 20 pm rétegvastagsag.

A hegesztési varratot lemunkaljak, hogy kifogastalan tomité feltiletet lehessen elérni. A12 + 108 mm kiils6 d4tméréji (anyag E
220 CR2S4-n°1.0215) tartomanyban a steelPRES csévezetékeket 1 mm vastag polipropilén bevonattal latjak el a DIN 4102-1
szerint, anyagosztaly B2 - nem csepegve ég6 - besorolassal.

steelPRES csdvezeték polipropilén bevonattal: max. 120 °C tizemi h6mérséklet.

A steelPRES csdvezetékeket 6 m hosszU szélakban forgalmazzak.

2.TABLAZAT: STEELPRES CSOVEZETEKEK - MERETEK ES JELLEMZOK

oz

A cs6 kiilsé atméréje Névleges A csé bels6 A cs6 kiils6

x falvastagsag atméré atmérdje T:g";:‘g Urtal;t':lom atmérdje
mm DN mm mm
PP-szigetelés nélkil PP-szigeteléssel
12x1,2 10 9,6 0,320 0,072 14
15x1,2 12 12,6 0,408 0,125 17
18x1,2 15 15,6 0,497 0,191 20
22x1,5 20 19 0,824 0,284 24
28x1,5 25 25 1,052 0,491 30
35x1,5 32 32 1,320 0,804 37
42x1,5 40 39 1,620 1,194 44
54x1,5 50 51 2,098 2,042 56
76,1x2 65 72,1 3,652 4,080 781
88,9x2 80 84,9 4,290 5,660 90,9

108x2 100 104 5,230 8,490 110
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3.TABLAZAT: A STEELPRES CSOVEK KIVALASZTASA

316/005 316/003 316/002
cs6 kivil horg./belul fekete cs6 kivil horg./belul fekete + PP — szigetelés cs6 kivil/beltl horganyzott
Méretek: 12 108 mm Méretek: ¢ 12 + 108 mm Méretek: g 22 + 108 mm

Fités - Szolar Nedves sprinklerek
Fités
Nedves sprinklerek Préslevegd
Hiités
Préslevegé - Inert gazok Inert gdzok

2.7 aesPRES presidom

A aesPRES présidomok DHP Cu-DHP 99.9 (CW024A) réz és
CuSn5Zn5Pb2 (CC499K) bronz kiszereléstiek, ¢ 12 + 54 mm
méretekben. A aesPRES présidomokon |ézeres megol-
déssal tlntették fel a gyarto nevét, az atmérét és a DVGW
mindsité jelet a bels6 kdéddal. A présidomok kidudorodé
végébe van beillesztve a fekete EPDM anyagu tomitégydirdi.
Az Egyesiilt Kiralysaghan az aesPRES rendszert
(0 15+ 54 mm) WRAS mindségi tantsitvannyal lattakel.

2.8 aesPRES GAS présidom 9.4bra - aesPRES présidom

A15 + 54 mm kiils6 4tméréjli aesPRES GAS présidomokat

a DVGW G 5614 munkalap kovetelményeinek megfelelGen

vizsgaltak.

A kovetkez6 tulajdonsagokban kiilénbéznek a aesPRES

(ivoviz rendszer verziok) présidomoktdl:

NBR sdrga tomitégy(ir(i, a gyartasi folyamat végén il-
lesztik be;

Sérga szinnel van felttintetve a RM Gas felirat és a PN 5/
GT1 nyomastartomany, az aesPRES felirat mellett.

Németorszagban a gadzszerelvények esetében meg kell felel-

ni a TRGI el6irdsainak.

Kérjuk, ellendrizze a Magyarorszagon érvényben lévé
helyi jogszabélyokat/rendelkezéseket az aesPRES GAS 10.4bra - aesPRES GAS présidom
géazberendezésekben torténd hasznalatara vonatkozdan.
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2.9 aesPRES - aesPRES GAS réz csovezetékek

A rézcsovekbdl all6 viz- és gdzszerelvényeknek meg kell felelnitik az EN 1057:2010 “Réz és rézotvizetek - Kor szelvény(i heg-
gesztés nélkiili rézcsovek viz és gazszerelvényekben egészségiigyi és fitési alkalmazasra” szabvanynak.

4.TABLAZAT: A REZCSOVEK MECHANIKAI JELLEMZ0I - EN 1057

Min. hizési ellenallas

Ref.EN1173 Allapot Rm (Mpa)
R220 Lagy 220
R250 Félkemény 250
R290 Kemény 290

Torés és tagulas
Ref. ENT173 g (mm) A min. (%)
R220 12+22 40
R250 12+28 20
R290 12+54 8
Szallitasi allapot
R220 Lagyitott Henger
R250 Félkemény Rudak
R290 Kemény Rudak

A aesPRES és a aesPRES GAS présidomokkal hasznalhato csévezetéknagysagok a mellékelt tablazatban vannak felsorolva.

5.TABLAZAT: AESPRES CSOVEZETEKEK - MERETEK ES JELLEMZOK - EN 1057 / DVGW GW 392

Acsb kiilsé étms’erﬁje N,é vle'gt'e’s A cso6 belsé Tomeg Girtartalom Szallitasi
x falvastagség atmerg atmérdje mm kg/m I/m allapot
mm DN
12x1 10 10 0,309 0,079 25/50 m henger
15x]1 12 13 0,393 0133 (R220)
vagy

18x1 15 16 0,477 0,201 5m szal
22x1 20 20 0,589 0,314 (R250)

28 x1,5 25 25 1115 0,491 5 m (R250) szal

35x1,5 32 32 1,410 0,804

42x1,5 40 39 1,704 1,194 5m (R290) szél

S94x2 50 50 2,918 1,963
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2.10 marinePRES présidom

A marinePRES présidomok CuNilOFel.6Mn (WL 2.1972)
réz-nikkel kiszerelésben és g 15 + 108 mm méretben ké-
szlilnek. A marinePRES présidomokon Iézeres megoldassal
tuntették fel a gyartd nevét, az atmérét és a belsé kddot. A
présidomok kidudorodé végébe van beillesztve a zéld FKM
tomitégydird.

11.4bra - marinePRES présidom

2.11 marinePRES csdAvezeték

marinePRES csévezeték, vékony varratmentes cséfalak, CuNilOFel.6Mn réz-nikkel 6tvozettel. A réz-nikkel csoveket a DIN
86019 szabvanynak megfelelGen allitjak eld. A kiilsé és belsé feltiletek fémtisztak, ezenkiviil mentesek a futtatasi szintél és
korrézidt okozé anyagoktdl. A marinePRES cs6vezetékek az "A" kategoéridba vannak besorolva, mint nem éghet6 csévezeté-
kek. 6 méter hosszu szal formajaban szallitjuk dket.

6.TABLAZAT: MARINEPRES CSOVEZETEKEK - MERETEK ES JELLEMZOK

oz

A csd kiilsé atmérdje Névleges

x falvastagsig Atmérs Acsbbelsd Tomeg Urtartalom
mm DN atmeérdje mm kg/m I/m
15x1 12 13 0,392 0,133
18x1 15 16 0,476 0,201
22x1 20 20 0,588 0,314

28x1,5 25 25 114 0,491
35x1,5 32 32 1,408 0,804
42x1,5 40 39 1,702 1,195
54x1,5 50 51 2,206 2,042
76,1x2 65 72,1 4,146 4,080
88,9x2 80 84,9 4,874 5,660

108x2,5 100 103 7,389 8,332
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2.12 Tomito elemek

/]

2.12.1 Tomitadgyiirii profil

A hagyomanyos présidom rendszereknél olyan kor alaku
tomitdgydirdit hasznélnak, amely szakszer(itlen szerelésnél
kénnyen megsériilhet.

Az RM cég viszont olyan szabadalmaztatott tomit6gyirtit
kinal, amelynek lencse alaku profilja van.

Ez a kialakitas a kévetkezd el6nyokkel jar:

20%-kal megndvelt tomité felulet;

a tomit6gy(rd kiprésel6désének vagy sériilésének ve-
szélye minimadlis;

megkonnyiti a csé illesztését.

A 15 = 54 mm méret(i, fekete EPDM tomitégy(irti olyan biz-

tonsagi profillal van ellatva, amely a nyoméaspréba alkalma-

valtémitetlenséget jelez, ha a préselés hibas, vagy kimaradt.

Miel6tt a csoveket bevonjak ( pl. szigetelési célbdl) to-
morségi/ nyomas teszteket kell végezni;

A DVGW W534 munkalapnak és a "Ivoviz berendezé-
sek tomorségvizsgalatai stiritett leveg6vel, inert gazzal
vagy vizzel” ZVSHK adatlapnak megfelel6en végzik el a
teszteket.

A levegével végzett nyomastesztek elvégzésekor koves-
seagazberendezések "DVGW-TRGI" miiszakiszabalyait;

A press-fit csatlakozdk 6sszeszerelése a telepit6 sze-
mély / véllalat felel6sségi korébe tartozik.

Nem préselt - nem tomitett allapot kiegészitd segitség
az dsszeszerelési hiba azonositdsahoz - ez esetben az
idomok 6sszepréselésének hianya.

+20%-kal megnovelt
tomité feltlet

12.4bra - tomitdgyir profil

13.4bra - EPDM biztonsagi tomit6gy(ird (¢ 15 + 54 mm).

Ennek el6feltétele az elirt tomorség és nyomas tesztek megfelel6 végrehajtasa; nem mentesiti a telepité személyt azon
kotelezettsége aldl, hogy elvégezze a vizudlis és zajvizsgélatokat, hogy megbizonyosodjon az sszeszerelés megfeleld

elvégzésérdl.

Ezeket a vizudlis és zajvizsgalatokat megfeleléen fel kell jegyezni a vonatkozd vizsgélati bizonyitvanyon.

2.12.2 Anyagok, tulajdonsagok, alkalmazasok

A présidomos rendszereket eredetileg ivovizvezetékekhez és flitésrendszerekhez fejlesztették ki, ezért egyetlen szabvanyos

tomitégydirlivel lattak el, a vizes kdzegre gondolva.

Kuléndsen a nemesacél szerkezeti anyagok alkalmazdaséval johettek széba tovabbi felhasznaldsi teriiletek, mint pl. gdz- és
szolar rendszerek, amelyek a sajatsagos kdzeg miatt Gj kihivast jelentettek a tomit6gy(ir( anyagaval szemben. Az RM cég
négyféle tomitdgyir(it is kinal, amelyek tulajdonsagait és alkalmazasi lehetdségeit a 7.tablazatban foglaltuk dssze.

A fekete EPDM anyagt, szabvanyos tomit6gytir(i szilikonos véltozatban hasznélhaté az inoxPRES és steelPRES
idomokban. A zold FKM temitégyirl csak kovetkezdkbe gyarilag beszerelt véltozatban kaphato:

marinePRES présidomok;
inoxPRES HT présidomok, szilikonmentes.
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7.TABLAZAT: TOMITOGYURUK - ALKALMAZASI TERULETEK ES MU SZAKI ADATOK

Uzemi h6m. lizemi Uzemi Jévahagyasok

Te.:::;g;a' Szin I\:|¥1 o/n;:asx nyomas és tanusitasi Alkalmazasi teriilet SZ:r::\a,g
: fok Celsius max. bar alap
Ivéviz
Flités
Foket KTW H(it6 és fagyaszto korfolyamatok
e e e 7 ,
EPOM g -20/+10°C 16 w270 opokezelt vl IGEN
DVGW W 534 Esévi
s6viz
Stiritett levegd
(1+ 4 osztély)
2 Természetes gaz
NBR sarga -20/+70°C G 260HTB
HNBR e DVGW G 5614 ek 152!
GPL (gazéllapotban)
sl Szolar
20 S(iritett levegd IGEN
- 0 -
FKM . 20/+220°C 16 (5.0sztaly) (marinePRES-nek)
Hajozasi
Piros Ipari célu alkalmazasok
_ q _ pari célu alkalmazéso
e . e g RM sajat prébaja alapjén i

A ivdviz, flités, napenergia, siritett levegs és gaz alkalmazasi tertletek kivételével a fenti tablazatban kézélt adatok csak
tajékoztato jellegliek; ezért egyes esetekben az RM cég sajat vizsgalata, jovahagyésa sziikséges.
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2.13 Présszerszamok
2.13.1 Altalanos informacié

A présszerszamok lényegében présgépbdl és préspofabdl vagy présgytirtibél allnak. A bevalt préspofak/présgyirtik tilnyoma
része ltaldban tobbféle présgép is hasznalhato, ha az eszkézgyartd ugyanaz. Egyébként tobb gyartéd mar gy szabvanyositot-
ta présgépeit, hogy mas gyartmanyu préspofakkal is lehessen dolgozni.

A12 + 35 mm tartoméanyban a préselést préspofaval, a 42 + 108 mm méreteknél préshurokkal/lanccal kell végezni.
Alapvetéen minden fém présidomos rendszernél van egy préselési konttir az idomon ami a préspofa/présgy(ir( profiljara
jellemzd. Ezért a hasznalni kivant présidom gyartdéjanak jéva kell hagynia a hasznalni kivant szerszdmokat. Arra is fel kell
hivni a figyelmet, hogy az eszkozgyartok kezelési és karbantartasi utasitasait betartani ugyancsak kitelez6.

14.4bra - Klauke UAP3L 15.4bra - Klauke UAP100L 16.4bra - Novopress AC0203 17.4bra - Novopress AC0403
2.13.2 Jovahagyott présszerszamok

A 8 és 9 tablazatokban felsorolt Klauke és Novopress présszerszamokat a megfelel6 préspofakkal/gytirtikkel a RM engedélyezi
és ajanlja.

8.TABLAZAT: KLAUKE GYARTMANY

Dugattyu

Tipus szilérdsag Mérettartomany Suily Kompatibilis a kdvetkezé préspofakkal
MAP1 - MAP2L 15KN 12+ 22 mm ~25Kg -
_ . ~ Novopress
L2l 2L (E 35K Erpo_EFP201- AFP201 - EFP202 - AFP202 - ECO1 - ACOT
. ~ Novopress
UNP2 3ZKN 12+ 54 mm 35K EFp2 - EFP201- AFP201 - EFP202 - AFP202 - ECO1 - ACOT
. Novopress
UAP4 - UAPA4L 32KN 12:54mmPNIB 5y EFp2_ EFP201- AFP201- EFP202 - AFP202 - ECO1 - ACOT
76,1+ 108 mm PN1O e
UAP100 - UAP100L 120 KN 761+108mm  ~127Kg —
PKUAP3 32KN 12 +54mm ~12,3Kg _—
o 12+ 54 mm PNIG EFP2 - EFP201 - AFP201 - EFP202 - AFP202 - ECOT - ACOT
prooLs  KUAP4 32KN  sg1:108mmpNi0 T 126Ke 12+ 54mm
PKIOOAHP 120 KN 761+108mm  ~20,2Kg -
EHP2/SANB 0,75 KW 761:108mm  ~69Kg —

A 76 + 108 mm-es kiilsG atmérdig terjedé nagy méretekhez a
Klauke UAP4 / UAP4L présszerszam PN10-ig van engedélyezve.

RACCORDERIE METALLICHE




n MUSZAKI KEZIKONYV ES HASZNALATI UTMUTATO

Préskotésti csérendszerek

9.TABLAZAT: NOVOPRESS GYARTMANY

. Dugattyu . < . Kompatibilis a kovetkezé

Tipus eldtoléereje Mérettartomény Suly préspofakkal

ACO102 19KN 12+22mm ~1,7Kg -

EFP2 32 KN 12 + 54 mm ~ 6,1 Kg EFP201- AFP201- ECO1- ACO1
EFP201- EFP202 32KN 12+ 54 mm ~4.4Kg EFP2-ECO1-ACO1
AFP201- AFP202 32KN 12 + 54 mm ~4,3Kg EFP2 - ECOT1-ACO1
EC0202 - AC0202 32KN 12+ 54 mm ~3,3Kg EC0201- AC0201-ECO1-ACO1

AC0202XL 12 + 54 mm PN16
ACO203XL 32KN 76.1+108 mm PNIO 4,6 Kg EC0202 - AC0202
ACO0401 100 KN . ~ _
AC0403 120 KN 76.1+108 mm 13ke
15 + 54 mm
ACO3 36 KN 76.1+108 mm PNIO 5,0Kg ECO3
12 + 54 mm PN16 B
ECO 301 45KN 761+ 108 mm PNIO 5,0Kg ACO3
HCP 190 KN 76,1+108 mm ~70Kg ==

AC0202XL / ACO203XL / EC0O301 présszerszamokkal, PN10-ig van engedélyezve a 76 + 108 mm-es kiilsé atmér6jli drias
mérethez.

Az 76 + 108 mm-es inoxPRES GAS présidomok esetében csak préspofakat/présgytirtiket és UAP100 / UAP100L / AC0401
/ AC0403 présgépet szabad alkalmazni ( egyéb présgépek nincsenek jévahagyva).
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2.13.3 Idészakos présszerszamok

A préspofékat és présgylirtiket karban kell tartani a helyes kotés elkészitése érdekében. A présszerszamokat ellendriznie kell
egy hivatalos engedéllyel rendelkez6 szakembernek a gyarté altal megadott specifikaciok alapjan. Ezen feliil, minden mozgd
alkatrészt (hajtott tekercsek] és préspofa és présgy(ir(i felszint minden nap karban kell tartani, meg kell tisztitani és zsirozni.

Minden lehetséges oxidacid, festék vagy piszok hatdssal van a szerszdm megbizhatdsagara és igy cstiszasbeli problémak-
hoz vezethet a kitésen az 6sszepréselés kdzben.

s &)

18.4bra - Klauke szerszém 19.4bra - Novopress szerszdm

&J aj g S

Tartsa a présgydir(it tisztan Rendszeresen olajozza meg a peckeket Rendszeresen zsirozza be a peckeket Figyelem, eltérhet!
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3.0 Alkalmazasi teriiletek

10.TABLAZAT: INOXPRES / STEELPRES / AESPRES PRESFITTING RENDSZEREK ALKALMAZASAI

p ey . . max. PN
Alkalmazas Rendszer Tomités Megjegyzés (bar) T°C
inoxPRES ~ o
(cs6 AISI 316L vagy Typ 444) EPDM fekete 16 0/+120°C
Ivéviz
[Rézcs%°2f§fésl)lézat] EPDM fekete - 16 0/+120°C
[c:?;.:g%%s‘r)] EPDM fekete Beliil fekete csévet hasznélni; 16 0/+120°C
Fités inoxPRES EPDM fekete - 16 0/+120°C
[Rézcs?ifgfa,sblézat] EPDM fekete - 16 0/+120°C
inoxPRES
dry/wet installation Komvezeti
(cs6 AlSI 316L EPDM fekete Méretek: 915 + 108 mm 16 hg,’m
Oltviz O cs6 AISI 304
oviz cs6 AIS| 444)
aesPRES . . . kérnyezeti
(Rézcs, 4-5 tablézat) EPDM fekete Méretek: g 15 + 54 mm 16 hém

0 g 54 mm-ig terjedd kotésekig haszndljon olyan présgépet, amelynek a hajtéereje = 32 KN. ¢ 76 + 108 mm-ig terjed6 drids présidomok esetében hasznaljon olyan présgépet,

amelynek a hajtdereje 2100 KN.

Minden orsz4g esetében meg kell vizsgalnia az oltérendszerekben és sprinkler berendezésekben hasznalt présidomokra vonatkozd helyi jogszabélyokat és rendeleteket.

inoxPRES
@ )
st EPDM fekete Méretek 9 22 + 108 mm @ 16 S
cs6 AIS| 444)

Sprinkler @ . .
steelPRES™ . . kérnyezeti

(pipe 316/002 - 316/005) EPDM fekete Méretek: g 22 =108 mm 16 hém
aesPRESH() . kérnyezeti

(Rézcs6, 4-5 tablazat) EPDM fekete Méretek ¢ 22 + 54 mm 16 hém

@ g 54 mm-ig terjed6 kotésekig hasznaljon olyan présgépet, amelynek a hajtdereje = 32 KN. g 76 + 108 mm-ig terjedd drids présidomok esetében hasznéljon olyan présgépet,

amelynek a hajtdereje 2100 KN.

©BIVdS tanusitvannyal PN12,5 g 22-t61 76,1 mm-ig - PN16 @ 88,9 mm anyag AlSI 316L (nedves és szaraz).
A VdS tanusitvany és az EN 12845 szabvény hatérozzak meg a sprinkler rendszerek lehetséges alkalmazasi teriileteit.
Minden orszég esetében meg kell vizsgalnia az oltérendszerekben és sprinkler berendezésekben hasznalt présidomokra vonatkozd helyi jogszabélyokat és rendeleteket.

“ Csak nedves berendezéshez ) LH,0H1,0H2 és OH3 veszélyességi osztélyok.

inoxPRES EPDM fekete - 16 -20/+120°C
Beliil fekete csévet hasznélni;

ites (et 316/005) EPOM okt fyelombe vtelo P bovonat . 1 20/120°
alapozas (festék)/kotés ltal.

[Rézcsaé’fzfgtEéﬁ)Iézat] EPDM fekete - 16 -20/+120°C

inoxPRES FKM zold = 6 -20/+220°C
Beltil fekete csévet hasznélni;

Szolér [csstc'?;:sp%%ss] FKMz8id kumn?eﬁi:?g’eﬁmﬂz‘ingﬂir;‘felew 6 ~20/+220°C
szigetel6réteg hasznalataval.

aesPRES FKM z6ld g 6 20/ +220°C

(Rézcsd, 4-5. tablazat)
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10.TABLAZAT: INOXPRES / STEELPRES / AESPRES PRESFITTING RENDSZEREK ALKALMAZASAI

< N . . max. PN
Alkalmazas Rendszer Tomités Megjegyzés (bar) T°C
inoxPRES GAS . a1E . _ o
Foldgaz (cs6 AIS| 316L) NBR/HNBR séarga Méretek: 15+ 108 mm 5 20/+70°C
Természetes gaz
LPG (gézéllapotban) aesPRES GAS . . . . ~ o
(Rézcsb, 4-5 tablazat) NBR sarga Méretek: 815+ 54 mm 5 20/+70°C
®
EPDM fekete 1+4 osztaly o .
. Aot Nem szilikonmentes kérnyezeti
3
el (e kg = 5f"g’ i) (nem alkalmas festéiizemekhez) 16 hém
FKM 5 osztély
(maradékolaj > Smg/m3)
®
EPDM fekete 1+4 osztl Arendszer nem szilikonmentes (nem
. P - 3y alkalmas festéiizemekhez) tisztalevegds kérnyezeti
RS B [maraFdlal;oéaj = 5;'r|1g/ i) - pormentes - berendezésekhez az B hém
osztaly B e
(maradékolaj > 5mg/m?) inoxPRES rendszer ajanlott
®
EPDM fekete 1+4 osztaly - .
aesPRES P 3 Nem szilikonmentes kérnyezeti
(Rézcs6, 4-5 tablazat) (s kg = 5f"g’m ) (nem alkalmas festéiizemekhez) [ hém
FKM 5 osztély
(maradékolaj > Smg/m3)
® Az IS0 85731-1/2010 szabvany szerint.
. Csak ipari célokra kérnyezeti
inoxPRES EPDM fekete (élelmiszer- és gydgyszeripar kizarva) 16 hém
Nitrogén gézallapotban steelPRES EPDM fekete Csak ipari célokra 1 kérnyezeti
(élelmiszer- és gydgyszeripar kizérva) hém
aesPRES Csak ipari célokra L kérnyezeti
(Rézcs6, 4-5 téablazat) EPDM fekete (élelmiszer- és gydgyszeripar kizérva) 16 bar g 54 méretig hém
. Csak ipari célokra kérnyezeti
el AR (élelmiszer- és gydgyszeripar kizérva) b hém
Argon - .
oz Csak ipari célokra kérnyezeti
gazéllapotban steelPRES EPDM fekete (élelmiszer- és gydgyszeripar kizérva) 16 hém
aesPRES Csak ipari célokra e kérnyezeti
(Rézcs6, 4-5 tablazat) EPDM fekete (élelmiszer- és gydgyszeripar kizérva) 16 bar g 54 méretig hém
inoxPRES EPDM fekete . Csakiparicélokra 16 kornyezeti
(élelmiszer- és gyégyszeripar kizérva) hém
Széraz széndioxid Csak ipari célokra kérnyezeti
gézaéllapoban EtesRRES EPDMfoksta (élelmiszer- és gydgyszeripar kizarva) 16 hém
aesPRES Csak ipari célokra _— kérnyezeti
ézcs6, 4-5 tablazat élelmiszer- és gydgyszeripar kizarva 6m
(R 4-5 tablazat) EPDM fekete @lel K ) 16 bar ¢ 54 méretig h
Géz inoxPRES FKM z6ld - Max 1bar Max 120 °C
- 0,8 bar . )
-0,95/-0,98 bar)
Tiszta leveg6t igényld rendszerekhez - -0,8 bar . )
Vékuum steelPRES EPDM fekete porképz6dés nélkul - inoxPRES rendszer (akér max. komyezeti
hasznélata ajanlott -0,95/-0,98 bar)
aesPRES EPDM fekete _ [;I?éfr::; kornyezeti
(Rézcsd, 4-5. tablazat) FKM z6ld y hém

-0,95/-0,98 bar)

A fenti informéacidk / kompatibilitasi adatok nem mentesitik a tervezdt attél a feladattél, hogy olyan kiviteli tervezést és kockazatelemzést végezzen,
amely megfelel a 2017/68/CE iranyelveinek.
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3.1 Alkalmazasok
3.1.11véviz, elékezelt viz, viz oltérendszerek szamara

Az inoxPRES préskotéses rendszer erdsen 6tvozott, rozs-
damentes Cr-Ni-Mo acélbdl (szerkezeti anyag szdma
1.4404 AISI 316 L) késziil. Igen jé korrézioalldsaga és higi-
éniai szempontbdl kifogastalan viselkedése kovetkezté-
ben az inoxPRES mindenben eleget tesz az Ivdvizrendelet
(TrinkwV) kévetelményeinek.
Mivel ebbdl a szerkezeti anyaghdl nem juthat nehézfém
a vizbe, igy az ivoviz mindsége semmit sem valtozik az
inoxPRES présszerelvény rendszer alkalmazasaval.
Az aesPRES préskatéses rendszer réz és bronz kivitelben
érhet6 el és ivovizhez hasznalhatd fel, hiszen baktériumta-
szitd, azaz meggéatolja a baktériumburjanzast.
Ha a rézcsoveket és kiotéseket vizegészségiigyi rendszerek-
hez hasznélnak, meg kell felelnitik a DIN 50930 szabvany 6.
része dltal tdmasztott korlatozasoknak:
pH = 74 vagy
70<pH=<74eTOC=<15g/m3
ATOC, azaz az 6sszes szerves szén a vizben jelen |1év( 6sszes
organikus anyag koncentracié-indexét jeldli.
A fekete EPDM tomitdgyir(i eleget tesz a KTW el6irdsoknak
és a DVGW W270 munkalap szerinti higiéniai prébanak is
megfelelt.
A fekete EPDM tomit6gy(irtivel szerelt inoxPRES és
aesPRES alkalmazasi teriletei:
ivovizhidegvizes,melegvizeséskeringtetévezetékekben;
el6készitett, kezelt vizek, mint pl. lagyitott, karbon- és
sémentesitett vizek;

Korrézidgatlé vagy fagyvédd szerek hasznélatakor RM hoz-
zdjaruldsa sziikséges. 21.4bra - inoxPRES - Ipar

Az inoxPRES és a aesPRES nem alkalmasak olyan esetekben, ha fokozottan szigortiak a viztisztasagi kévetelmények, pl.
gydgyszeripari vagy analitikai tisztasagu vizre van sziikség.

Hasznalati utasitas Inoxpres termékekhez:

1) A termékkel érintkezé emberi felhasznaldsra szant viz h6mérséklete kozegészségtigyi szempontbdl a 80°C-ot nem ha-
ladhatja meg.

2) Alkalmazasi tertilet: ivdviz-, flirdGviz-, termalviz- és hasznalati melegviz-ellatas (max. 80°C).

3) A tisztitasi, ill. fert6tlenitési utasitast (beleértve az alkalmas fertétlenitészer megnevezését is) a gyarténak, ill. forgal-
mazdnak egyertelmlien a vasarlé tudomasara kell hoznia! A termék tisztitdsa/fert6tlenitese sordn hasznalt vegyszerek
bejelentésére/nyilvantartasba vetelére vonatkozéan a 201/2001. (X.25.) Kormanyrendeletben, illetve a 38/2003. (VI1.7)
ESzCsM-FVM-KvVM egytiittes rendeletben leirtak a mérvaddak.
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4) A termeket tartalmazé vizhalézati szakaszt legalabb 1 napra ivévizzel fel kell télteni. Az 6blitévizet a csatornaba kell
engedni, azt haztartasi célra felhasznalni nem szabad. Csak ezutan szabad megkezdeni a terméket tartalmazo vizhaldzati
szakasz rendeltetésszer( hasznalatat.

5) A termékbdl tortend kezdeti jelentds nikkelkioldodas miatt a terméket tartalmazo haldzati szakaszt egy hétig, naponta
valtott csapvizzel 4ztatni sziikséges. Az 4ztatds soran nyert viz kdzvetlen emberi felhasznalasra (tobbek kozott: ivovizként,
ételkészitésre, flirdés, zuhanyzas vagy kézmosas céljabdl) nem kertilhet.

6) A termék beszerelését kivetGen a termékkel érintkezésbe kertil6 vizben szag problemék jelentkezhetnek. Ez a jelenség
atmeneti, a halézat fokozott oblitésével csokkenthetd.

3.1.2 Fiités

Az fekete EPDM tomitdgytirtikkel ellatott inoxPRES, steelPRES és aesPRES préskotés( rendszereket meleg vizes f(it6rend-
szerekhez hasznaljak a DIN 4751 szabvanynak megfeleléen, max. 120 °C elémelegitési hémérsékletig és max PN16 méretig:
zart és nyitott verzié (inoxPRES és aesPRES), zart verzio (steelPRES).

A falon kivl és a falban szerelve is beépithet6ek (megfelelé védelemmel).

Padléradiator csatlakozasok esetén sziikséges a konzisztens korréziévédelem megteremtése, a kotések tomitésével a leg-
magasabb szint(i kévetelmények alapjan. Masként fennall a vizbejutas lehetdsége hidratalva a szigetelést és ezzel névelve a
korrézio kockazatat.

Korréziogatlé vagy fagyvédo szerek hasznalatakor RM hozzajaruldsa sziikséges; A steelPRES préskotés(i rendszerek ese-
tében az RM csak kivilrél horganyzott cs6 hasznélatét javasolja.

3.1.3 Hiito és fagyaszto korfolyamatok

A fekete EPDM tomit6gytirtivel szerelt inoxPRES, steelPRES és aesPRES présidomok htit6 és fagyaszto kérfolyamatok ese-
tében alkalmazhatdak zart és nyitott valtozatban (inoxPRES és aesPRES), zart valtozatban (steelPRES) -20 /+120 °C tize-
mi h6mérsékletek kozott. Korrézidgatlo vagy fagyvédés szerek hasznalatakor RM hozzajaruldsa sziikséges.

A steelPRES préskotésti rendszerek esetében a RM csak kiviilrél horganyzott csévek hasznalatat javasolja, kiilonds
tekintettel a szénacél egységek kiils6 védelmére (1asd a 4.7. fejezetet).

3.1.4 Siiritett levegd, inert gazok

Az inoxPRES, steelPRES és az aesPRES préskatésti rendszerek pneumatikus vezetékeknél és inert gazokat vezet6 csovek-
nél alkalmazhatdak. 1-4 osztaly szerinti maradék olajtartalom (ISO 8573-1/2010) esetén a fekete EPDM hasznalhat6. 5-6s
osztalyl maradékolaj tartalom esetén (1ISO 8573-1/2010) a z6ld FKM tomitést kell hasznalni. Ezt 6mlesztve szallitjak és a sze-
relének kell a gyari fekete tomitést erre kicserélni. Scritett levegd vagy vdkuumvezeték szerelése el6tt a tomitégyir(it vizzel be
kell nedvesiteni az optimalis tomitettség érdekében. Ha tiszta levegére van sziiksége, por nélkiil, akkor az inoxPRES rendszer
hasznalatat ajanljuk.

3.1.5 Természetes gaz/ LPG (cseppfolyds gaz) beszerelése

A inoxPRES GAS és az aesPRES GAS préskotésti rendszereket természetes és cseppfolyds gaz esetén lehet alkalmazni az

alabbi megjegyzéseknek megfelel6en:

A15 +108 mm kiilsG atmér6jd, szerkezeti oldalan sarga NBR/HNBR tomitégydirtivel ellatott inoxPRES GAS szerelvényt
Németorszagban természetes gaz, foldgaz és cseppfolyds gaz széllitdsara hasznalt vezetékekhez engedélyezik a DVGW
G260 munkalap szerint. Az erre vonatkozo vizsgélati dokumentum a DVGW G 5614 munkalap, valamint az EN 682 szab-
vany kévetelményein alapszik.

A 15 + 54 mm kuils6 atmérdj(i, szerkezeti oldalan sarga NBR tomitGgytirtivel elldtott aesPRES GAS szerelvényt Német-
orszagban természetes gaz, foldgaz és cseppfolyds gaz széllitadsara hasznalt vezetékekhez engedélyezik a DVGW G260
munkalap szerint. Az erre vonatkozd vizsgalati dokumentum a DVGW G 5614 munkalap, valamint az EN 682 szabvany
kévetelményein alapszik.
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Az inoxPRES és aesPRES GAS idomdarabok
42 + 54 mm méretben csak préshurokkal / -lanccal
Osszesajtolva hasznalhatdk; préspofaval 6sszepréselés
itt nem megengedett.

76 +108 mm méretl idomok csak préshurokkal / -lanc-
cal és UAP100/UAP100L /AC0401/AC0403 présgéppel
préselhetbek (egyéb présgépek nem engedélyezettek).

Kérjuk, ellenérizze az Magyarorszagon életben 1évé he-
lyi jogszabalyokat/rendelkezéseket az inoxPRES GAS /
aesPRES GAS gazberendezésekben torténé hasznalata-
ra vonatkozoan.

3.1.6 Szolar, vakuum, goz, kondenzatum

inoxPRES, steelPRES és aesPRES zold FKM tomitéssel

megemelt hémérséklet és olajallésaggal a kovetkezd alkal-

mazasi tertletekre:

Szolarvezetékek -20 /+220 °C tartomanyban.
A hémérséklettartomany csak viz-glykol keverék ese-
tén engedélyezett.

Vakuumvezetékek, 200 mbar abszoltt nyomasig (- 0,8
bar relativ, max. -0,95 / -0,98 bar-ig).

A préslevegd vagy vakuum vezetékek optimalis tomitése
érdekében a szerelés el6tt ajanlott a tomitd gyirtit
vizzel megnedvesiteni.

A zold FKM témitGgydir(it a cég 6mlesztve szdllitja és a
felhasznaldnak kell a szereléskor a gyarilag szerelt fekete
EPDM tomit6gyir(it kicserélnie.

A steelPRES préskatés( rendszerek esetében az RM csak

kivulrél horganyzott csé hasznélatat javasolja.

Az inoxPRES z6ld FKM tomitégy(irtivel a kévetkezé alkal-

mazasi tertileteken hasznalhaté:

G6z- és kondenzvezetékek, hémérséklet max. 120 °C,
g6znyomas max 1 bar.

3.1.7 Ipari célu alkalmazasok

A piros MVQ tomitégydirtivel elldtott inoxPRES szerelvény
- kivald hémérsékletallosdga miatt - kiilonosen sokféle
kozeghez alkalmas ipari célt alkalmazasi tertileten. Egyedi
esetekben célszer(i az RM cég tanacsat kikérni, illetve hoz-
zdjarulasat megszerezni.
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Yy sy

3.1.8 Hajéépités

Az inoxPRES és a marinePRES présidomokat a hajéépités terén lehet tanusitottan alkalmazni.

Afekete EPDM anyagu, szabvanyos tomitGgy(ird gyarilag szerelt, szilikonos valtozatban hasznalhatd azinoxPRES idomokban.
A z6ld FKM tomitégy(ir csak a marinePRES présidomba gyarilag beszerelt valtozatban kaphat6 és inoxPRES HT (szilikon-
mentes).Ha igény van ra, ebben a témaban bévebb informaciot lehet szerezni.

3.1.9 Oltorendszerek, sprinkler berendezések
Fekete EPDM tomit6gytirtivel ellatott inoxPRES és aesPRES rendszereket oltérendszerekben lehet hasznalni (UNI10779/2014

referencia szabdly). Emellett, a présidom rendszerek nedves és szaraz sprinkler berendezésekhez (ref.EN 12845] is alkalmaz-
hatok, ¢ 22-t61 108 mm-ig terjedé &tmérével, a lenti tablazat szerint.

11.TABLAZAT: PRESIDOMOK OLTORENDSZEREKBEN ES SPRINKLER BERENDEZESEKBEN

Alkalmazas inoxPRES steelPRES aesPRES
Oltérendszerek 0K NEM 0K
Sprinkler oK NEM NEM

(Széraz berendezés)

Sprinkler .
(Nedves berendezés) OK OK 0K

*(316/002 - 316/005 kdd steelPRES csévek)

Az oltérendszerekben és sprinkler berendezésekben hasznalt présidom rendszereket felszin feletti konfiguraciéban szabad
hasznalni (felszin alatti kivarva). Az EN 12845-re hivatkozva, rezet lehet hasznalni az LH,0H1,0H2 és OH3 veszélyességi osz-
talyd nedves sprinker rendszerekhez (nem szaraz).

Az inoxPRES a sprinkler berendezésekben a VdS tanusitvanynak megfelelen hasznalhato:
g 22+76,1 mm PN12,5 bar- ¢ 88,9 PN16-anyag AlISI316L- inoxPRES standard EPDM tomit6gy(irtivel a nedves és széraz
berendezésekhez.

A VdS tanusitvany megkoveteli ¢ 54 mm-ig a = 32 KN hajtéerejl présgépek hasznélatat, mig az drids idomok esetében
(2 76 + 108 mm) csak = 100 KN hajtderejli présgépek hasznalhatéak. (Tovabba, a VdS jévahagyasban taldlhaté igazolast is
figyelembe kell venni).

Minden orszag esetében meg kell vizsgélnia az oltérendszerekben és sprinkler berendezésekben hasznalt prési-
domokra vonatkozé helyi jogszabalyokat és rendeleteket.
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3.1.10 Glykolok berendezésekhez

Az alabbi tablazatban olyan glykolok vannak felsorolva, amelyeket normal fiitési, h(it6- és szolar rendszerekben hasznalnak.
Ha olyan glykolt hasznalnak, ami nem szerepel a tablazatban, akkor az RM-t6l kell m(iszaki tanacsot kérni.

12.TABLAZAT: KEMIAI KOMPATIBILITAS GLYKOL

GLYCOL Gyarté Alkalmazasi teriiletek
GLYKOSOL N Pro Khlsole GmbH Ftés
H(it6korok
PEKASOL L Pro Kaihlsole GmbH Ftes.
Hitékorok
PEKASOLar 50 Pro Kiihlsole GmbH Szolar
PEKASOLar 100 Pro Kiihlsole GmbH Szolar
PEKASOLar F BMS Energy Szolar
. Fiités
TYFOCOR Tyforop Chemie GmbH Hiit6korok
Flités
TYFOCORL Tyforop Chemie GmbH Htékorok
Szolar
TYFOCORLS Tyforop Chemie GmbH Szolar
Flités
CosmoSOL Tyforop Chemie GmbH H(tékorok
Szolar
Antifrogen N Clariant =S
Hdtékorok
. . Flités
Antifrogen L Clariant Hiitskorok
Antifrogen SOL-HT Clariant Szolér
Flités
DOWNCAL 100 DOW Hait6kersk
Flités
DOWNCAL 200 DOW Hiitakorsk

Megjegyzés: a gyarto alkalmazasi el6irdsainak figyelembevételével. A steelPRES esetében, csak beltil fekete csévet hasz-

naljon.
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4.0 Alkalmazas

4.1 Tarolas és szallitas

Az inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES rend-
szerkomponenseket szallitdsnal és tarolasnal védeni kell
szennyezddések és sériilések ellen. A csGvezetékek végeit
ledugaszolassal vagy kupakkal lattak el gyarilag a szennye-
z6dés bejutasa ellen.

A csovek tarolasanal feltletvédelemmel vagy mianyag ele-
mekkel gondoskodni kell arrél, hogy mas anyagfajtaval ne
érintkezhessenek. A csoveket és fittingeket fedett, nedves-
ségtdl védett helyen kell tarolni, hogy a korréziét és/vagy fe-
[tleti oxidaciot elkerdljik (kiilongsen a steelPRES fittingek
esetében).

4.2 Csovezetékek - meretre va-
gas, lesorjazas, hajlitasa

A csoveket az alapanyagnak megfelel6 szakszer(i vagéesz-
kozzel kell méretre vagni. Vagashoz finom fogazasu kézifti-
rész vagy e célra alkalmas elektromechanikus flirész hasz-
nalhato illetve kézi vagy gépi gorgls cs6vago berendezés
ajanlott. A vagds / sorjdzas utan, az éles éleket vagy cs6vé-
geket le kell tisztitani vagy meg kell szabaditani a daraboktal
vagy szennyez6désektdl.

Nem szabad hasznalni:

Olyan szerszdmokat, amelyek levagas utan futtatasi
szint okoznak;

Olajh(itésti fiirészeket;

Langvagot vagy vagokorongot (flex).

Azért, hogy a cs6vezeték a présidomba beillesztése koz-

ben a tomit6gydird sértlését elkeruljiik, a csévet méretre

vagas utan kivil és beliil is gondosan sorjatlanitani kell.

Ez elvégezhetd kézi leélezé eszkozzel, kiilonésen nagyobb

25.4bra - A cstvek méretre vagasa.

26.4bra - A csovek lesorjazasa.

méreteknél azonban célszer(i elektromos sorjatlanitéval
vagy kézi reszelével dolgozni. A csévezetékek 22 mm kiils6
atmérdig a kereskedelemben kaphato hajlité szerszammal
hidegen meghajlithaték (R = 3,5xD).

DN12-R=45mm

DN15-R=55mm

DN18-R=70 mm

DN 22 - R=77 mm.

A cs6 melegen hajlitdsa nem megengedett.

4.3 Beillesztési mélység jelolése/hantolas

A présidommal kialakitott kétés mechanikai szilardsaga
csak a 13.tabldzatban megadott beillesztési mélységek
betartasa mellett érhetd el. Ezt a mélységet a cs6vezeté-
kek, illetve az idomdarabok beilleszthetd végein (pl. illesz-
t6 iv) megfelel6 eszkoz segitségével kiilon be kell jeldIni.
A beillesztési mélység jeldlésének a csovon az dsszeprése-
Iést kdvetGen lathaténak kell lennie a présidom kidudoro-
dé része mellett. A csévon / idomdarabon ennek a jellés-

nek a présidomon kidudorodd részét6l mért tavolsaga nem
Iépheti tul az el6irt beillesztési mélység 10%-4at, ellenkez6
esetben a cs6kités megfeleld mechanikai szilardsaga nem
érhet6 el. PP-bevonattal ellatott steelPRES csévezeté-
keknél a beillesztési mélység a miianyagréteg megfelel6
eszkozzel lehantoldsa utan egyértelm(ien beazonosithaté.
A PP bevonattal ellatott csovek lehantoldsakor hasznéljon
megfelel6 szerszamot, mely nem sérti meg a nyers felszint.
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~ 13TABLAZAT:
BEILLESZTESI MELYSEG ES MINIMALIS TAVOLSAG
A csé kiils6 atmérdje A(*) D L
mm mm mm mm
12 18 20 56
15 20 20 60
18 20 20 60
22 21 20 62
28 23 20 66
35 26 20 72
42 30 40 100
54 35 40 10
76,1 55 60 170
88,9 60 60 180
108 75 60 210

(*) Ttiréshatar: 2 mm

4 4 Présidom - tomitégyurn elle-
noérzese

Szerelés el6tt ellendrizni kell, hogy a témitégydirdi a prési-
dom kidudorodd részébe pontosan illeszkedik-e, nincs-e
elszennyezddve vagy megsériilve.

Sziikség esetén a tomitdgyir(it ki kell cserélni.

Ezenkivil arrdl is meg kell gy6z6dni, hogy az adott alkalma-
zasi esetre a megfelel6 tomitégy(ird all-e rendelkezésre, ha
nem igy van, egy masikat kell behelyezni.

45 Préskotés kialakitasa

A cs6vezetéket enyhe ranyomaéssal és egyidej(i forgé moz-
gassal kell a présidomba a megjeldlt mélységig beilleszteni.
Ha a sz(ik tliréshatarok miatt csak nagyobb erdkifejtéssel
helyezhet6 be a cs6 az idomba, akkor szappanos vizzel meg-
kenve csokkenthetd a surlédasa a feltleteknek.

Olajat vagy zsirt e célra nem szabad hasznalni.

A kotések szerelése az erre alkalmas elektromechanikus
/ elektro-hidraulikus présgéppel és a mérethez illeszkedd
préspofakkal/présgytirtikkel torténik. A tesztelt és jévaha-
gyott présszerszdmok vagy préspofak/présgyliriik a 8-9.
tablazat jévahagyott présgépek pontja alatt talalhatéak.
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L = Cs6 minimalis hosszlisaga
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Alkalmazas

A présidom meéretétdl fliggen a hozza tartozd préspofat
be kell helyezni a présgépbe, illetve a hozzaill6 présgytir(it
ra kell szerelni az idomra. A préspofa/présgy(rl hornyos
részének pontosan az idomdarab kidudorod6 részéhez kell
illeszkednie.

Osszepréselés utéan az igy létrejott csékotést ellendrizni
kell helyes kivitelezésre és a beillesztési mélység betar-
tasara.

A szerelést végzé személynek arrél sem szabad megfe-
ledkeznie, hogy az dsszes kotés dsszesajtolasa valéban
megtdrténjen.

Sikeres tsszepréselés utdn a sajtoldsi helyeket mar nem
szabad mechanikai terhelésnek, Gjabb préselésnek kitenni.
A csdvezeték bedllitasat és a menetes részek szigetelését
ezért még osszesajtolds el6tt el kell végezni. A cs6vezeték
kisebb mérték(i elmozditasa, megemelése példaul festési
munkak miatt még megengedett.

4 6 Felszerelések beszerelése
Ausztralidban/Uj-Zélandon

32.4bra - Préskotés kialakitasa
A csovek és kotések lehetséges Ausztrdlidban vagy
Uj-Zélandon torténd beszerelésének meg kell felelnie az AS/
NZS 3500.1 szdmu rendeletnek és azok moédositasainak.

47 A csovek és kotések védelme
a kulso korroziotol - altala-
nos eléirasok

Minden olyan vezetéket, amelyben hideg vagy meleg kizeg
aramlik, megfeleld szigeteléssel kell ellatni, hogy az alabbi- .
akat elkeruljik: 33.4bra - Sajtolt cs6kotés ellenérzése

paralecsapédas; )

paralecsapodas kiilsé korrézidval;
korrézi6 kiils6 behatésra;
hédiszperzid.

A csoveket és a cs6kotéseket lakkal, miianyaggal, dntapadé ‘-I‘:;':.:f-;
szalaggal hdszigetelni kell (lasd a Kézikonyv 5.4 fejezetét). e

b

34.4bra - A csatlakozas és a cs6 festése alapozas utén

RACCORDERIE METALLICHE
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Annak érdekében, hogy a steelPRES rendszerek kiilsé kor-
rozidjat, kalonsésen olyan esetekben, ahol fokozott parale-
csapodas lehet (pl. klima- és h(it6berendezések)- az alab-
biakat ajanljuk:

Otvézetlen acél vezeték esetén a cséveket propilén
szigeteléssel ellatni;

acsovek és csatlakozasok gondos védelme festéssel;
a csovek és kotések gondos védelme viszkozszalag-
gal, ami butanol-mastixot tartalmaz, polietilén félia
erdsitéssel (6sszvastagsag kb. 0,8 mm).

MM

A butanol ragasztdszalag (RM kéd 850NS000000) jé ta-
paddképességli és nyulasu, 6ntapadd. Nem sziikséges kiilon
alapozas, afeliiletet viztaszitdva teszi, az atmoszférikus be-
hatasoktdl és a benne Iév6 vegyi anyagoktdl jél véd. A szala-
gok nagy nyulasa biztositja, hogy minden feliileten jél hasz-
nalhatd, igy az iveknél, T-idomoknal és a karmantyuknal is.
Az hasznélatkor elegendd, ha a felulet széraz és tiszta. A
szalagnak helyzett6l fliggéen nyomas alatt kell lennie és
tiszta allapotban A szalag az eredeti hossza hétszeresére
nyulik mikézben a szélessége a nyulastdl fliggéen véltozik.
Ajanlott a szalagot a szélesség 10 %-aval atlapolni.

Akar festéssel, akar szalaggal torténik a feltiletvédelem,
ezt csak aberendezés leprébazasa utan szabad elvégezni.

FONTOS: a kiilso korrézié elleni védelem megvalasz-

”w oz

tasa a Tervezd és a Kivitelezo feleléssége.

RACCORDERIE METALLICHE
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35.4bra - Kotésvédelem butanol ragasztészalaggal

ik

36.abra - Védelem kiilsé korroziv anyagokkal szemben:
A. cs6 PP-szigeteléssel

B. festés alapozassal

C. védelem butanol ragasztészalaggal

-—_ >
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Alkalmazas

4 8 Minimalis tavolsagok és helyigény dsszepreselésnél

Ahhoz, hogy az 6sszepréselés rendesen elvégezhetd legyen, a csévezeték és az épitmény, valamint az egyes csévezetékek
kozotti minimalis tavolsagokat be kell tartani (lasd 14. és 15.tablazatban).

14.TABLAZAT: MINIMALIS TAVOLSAGOK ES HELYIGENY,
12-35mm

Csé 0 37.4bra 38.4abra 39.4bra 40.4bra

| S A D|/A D DI|A C D DI|D E

= 12x12 56 30 (75 30 35|85 155 30 35| 40 60
15x1,0 15x12 56 30|75 30 35|85 155 30 35| 40 60
18x1,0 18x12 60 30 |75 30 40|85 165 30 40| 40 60
22x12 22x1,5 75 40 |80 40 40|85 165 40 40| 40 61
28x12 28x15 82 40 [ 90 40 45|90 180 40 45| 40 63
35x1,5 85 40 [ 90 40 45|90 180 40 45| 40 66

40.4bra - Minimalis tavolsagok és helyigény

39.4bra - Minimalis tavolsagok és helyigény

15.TABLAZAT: MINIMALIS BEEPITESI MERETEK,
42-108 mm MERETNEL

c A_B

=l -

Cs6 @ A B 3
42x15 | 150 150 0 ‘_i
54x15 [150 150 mo (C |
761x2 | 170 210 170
889x2 | 190 260 190
108x2 |200 320 280

41.4bra - Minimalis beépitési méretek préslanc / -hurok haszna-
latakor

4 9 Menetes vagy karimas csokotesek

Az idomdarabok a kereskedelmi forgalomban kaphatg, 1ISO 7-1 szabvanynak (DIN 2999 menetszabvany) megfelel6 menetes
szerelvényekkel, illetve az ISO 228 szabvanynak (DIN 259-es menetszabvany) szerelvényekkel vagy nemesacél és szinesfém
armaturakkal 6sszekothet6k. Menetes cs6kotések szigetelésénél nem szabad kloridtartalmi témit6anyagot (pl. teflonsza-
lag) haszndlni. Az inoxPRES / steelPRES / marinePRES széllitasi programban kaphatd karimék a kereskedelmi forgalomban
levé karimakkal a PN6 / 10 / 16. nyomastartomanyban 6sszekothetdk. Csdszerelési munkaknal el6bb a menetes / karimas

cs6kotést,utdna pedig a préselt kotést kell kialakitani.

RACCORDERIE METALLICHE
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Tervezés

>
5.0 Tervezes
5.1 Csorogzites, csobilincsek tavolsaga
A csérogzitések a csévezetékek fodémen, falon vagy padlon vald rogzitésére szolgélnak, ezenkiviil a h6mérsékleti ingadoza-
sokkal jaré hosszlsag véltozasokat is kiegyenlitik. A fix- és csliszd pontok kialakitasaval a cs6vezeték hosszvaltozasa a kivant
irdnyba terelhetd.
Csérogzitéseket nem szabad idomdarabokra rdhelyezni. A csuiszé bilincseket tigy kell felhelyezni, hogy a csévezeték hosz-

szirdnyu tagulasat ne akadalyozzak.

AzinoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES csérendszereknél a legnagyobb megengedett tarté tavolsagok a 16.tab-
lazathol olvashatok ki.

16.TABLAZAT: LEGNAGYOBB MEGENGEDETT TARTO TAVOLSAGOK

DN A cs6 kiilsé atmérdje Tarték kozti tavolsag, irAnyelv
(mm) (m) DIN1988 (m)
10 12 1,25 1,50
12 15 1,25 1,50
15 18 1,50 1,50
20 22 2,00 2,00
25 28 2,25 2,50
32 85 2,75 2,50
40 42 3,00 3,00
50 54 3,50 3,50
65 76,1 4,25 4,00
80 88,9 4,75 4,50
100 108 5,00 5,00

5.2 Hotagulas kiegyenlitése

A fém szerkezeti anyagok hé hatdsara kiilénb6z6 mértékben tagulhatnak.

Tobbféle hémérsékleti kilonbség mellett a csévezetékek hossziranyl méretvaltozadsa inoxPRES, steelPRES, aesPRES és
marinePRES szerelvényeknél a 17.tablazat szerint alakul. A hossziranyu véltozas kiegyenlithetd bizonyos fix- és cstiszépon-
tok kialakitasaval, kiegyenlit6 elemek, csészarak, U-alaku ivek vagy hétagulasi kiegyenlité betétek beépitésével és megfeleld
hétagulasi terek biztositasaval. Jellemzd beépitési modok lathatok a 42 a-c. abrakon.

RACCORDERIE METALLICHE
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17.TABLAZAT: INOXPRES / STEELPRES / AESPRES / MARINEPRES HOSSZVARIACIOI

At[°K]
L[m]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

3 0,5 1,0 I35 2,0 2,5 3,0 815 4,0 4,5 5,0

4 0,7 1,3 2,0 2,6 33 4,0 46 5,3 5,9 6,6

5 0,8 1,7 2,5 &8 4,1 5,0 5,8 6,6 7.4 8,3

6 1,0 2,0 3,0 4,0 50 5,9 6,9 79 8,9 9,9

7 1,2 2,3 3,5 4,6 5,8 6,9 81 9,2 10,4 1,6
ﬂ 8 1,3 2,6 4,0 5,3 6,6 79 9,2 10,6 1,9 13,2
g 9 1,5 3,0 4,5 5,9 74 8,9 10,4 1,9 13,4 14,9
_g 10 1,7 3,3 5,0 6,6 8,3 99 1,6 13,2 14,9 16,5
12 2,0 4,0 5,9 79 9,9 1,9 13,9 15,8 17,8 19,8

14 2,3 4,6 6,9 9,2 1,6 13,9 16,2 18,5 20,8 231
16 2,6 5.8 79 10,6 13,2 15,8 18,5 211 23,8 26,4
18 3,0 5,9 8,9 1,9 14,9 17,8 20,8 23,8 26,7 29,7
20 813 6,6 9,9 13,2 16,5 19,8 231 26,4 29,7 33,0

0,4 0,7 11 1,4 1,8 2,2 2,5 2,9 3,2 3,6

4 0,5 1,0 14 19 2.4 2,9 34 3,8 4,3 4.8

5 0,6 1,2 1,8 2.4 3,0 3,6 4,2 48 54 6,0

6 0,7 14 2,2 2,9 3,6 4,3 5,0 5,8 6,5 72

o 7 0,8 1,7 2,5 3.4 4,2 50 5,9 6,7 76 8,4
I&-l 8 10 19 2.8 3,8 4,8 5,8 6,7 7.7 8,6 9,6
% 9 1, 2,2 3,2 4,3 54 6,5 7,6 8,6 9,7 10,8
% 10 1,2 2.4 3,6 4,8 6,0 7.2 8,4 9,6 10,8 12,0
12 1,4 29 4,3 5,8 7.2 8,4 10,1 1n,5 13,0 14,4

14 1,6 3.4 51 6,7 8,4 10,1 1,8 13,4 15,1 16,8

16 19 3.8 5,7 77 9,6 1,5 13,4 15,4 17,3 19,2

18 2,2 4,3 6,4 8,6 10,8 13,0 15,1 17,3 19,4 21,6
20 2.4 4,8 72 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0

3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,6 31 3,6 41 4,6 5,1

4 0,7 1,4 2,0 2,7 34 4,1 48 54 6,1 6,8

o ) 0,9 1,7 2,6 34 4,3 5,1 6,0 6,8 77 8,5
E 6 1,0 2,0 31 41 5,1 6,1 71 8,2 9,2 10,2
% 7 1,2 2.4 3,6 4,8 6,0 71 8,3 9,5 10,7 1,9
'g 8 14 2.7 41 54 6,8 8,2 9,5 10,9 12,2 13,6
E 9 1,5 3,1 4,6 6,1 7.7 9,2 10,7 12,2 13,8 15,3
ﬂ 10 1,7 34 5,1 6,8 8,5 10,2 1,9 13,6 15,3 17,0
E 12 2,0 4,1 6,1 8,2 10,2 12,2 14,3 16,3 18,4 20,4
§ 14 2.4 4,8 71 9,5 1,9 14,3 16,7 19,0 21,4 23,8
16 2.7 5.4 8,2 10,9 13,6 16,3 19,0 21,8 24,5 27,2
18 31 6,1 9,2 12,2 15,3 18,4 21,4 24,5 27,5 30,6
20 3.4 6,8 10,2 13,6 17,0 20,4 23,8 27,2 30,6 34,0

Altalanos linearis nytilas

AL =LxaxAta
AL = kompenzélandd nydlds mm-ben
L =cs6hossz m-ben
a = hossznyulasi egyilitthato
inoxPRES o = 0,0165 mm/ (m x °K)
steelPRES a = 0,0120 mm / (m x °K)
aesPRES / marinePRES o = 0,017 mm / (m x °K)
At = hémérsékletkiilonbség K-ben
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]

L=

q—]n

42a.4bra - H6tagulasi tér biztositasa

]uil_ AL
k == = ;

Fix pont
Bd

43.4bra - H6tagulas kiegyenlitése (Bd),
csbszar.

e

Szamitasi képlet Z-alaku csdivek és T idom

(43. és 44. dbra)

Bd =k xV/(dax AL) [mm]

k = konstans
inoxPRES / steelPRES = 45
aesPRES / marinePRES = 62
da =cs6 kiilsé &tméré mm-ben
AL =kompenzélandé nyilds mm-ben

RACCORDERIE METALLICHE

il X T A s s T,

e il s PP el Tl

42b.4bra - H6tagulasi tér biztositasa 42c.abra - H6tagulasi tér bizto-

sitdsa
AL AL, . 30d

AL/2 AL/2
e R G e

. | o

M B |
Bd . Cstiszépontok

Csuszépontok BdQ
| ] 2
1 = 5
d = L | —

44.4bra - Hétagulas kiegyenlitése (Bd), 45.4bra - U-alaku cséivek BdQ2=Bd /1,8

cs6ledgazasnal.

”r

Szamitasi képlet U-alakii csdivek
(45.4bra)

BdQ =k xV/(da x AL) masképpen
BdQ=Bd/1,8

k = konstans
inoxPRES / steelPRES =25
aesPRES / marinePRES = 34
da =cs6kiilsé &tméré mm-ben
AL =kompenzalandé nytilds mm-ben
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18.TABLAZAT: HAJLITOTT cS6SZAR MERETEZESE

(Bd) INOXPRES / STEELPRES

19.TABLAZAT: HAJLITOTT cS6SZAR MERETEZESE

(Bd) AESPRES / MARINEPRES

Kiegyenlité darab min. hossza Bd (cm)
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20.TABLAZAT: KIEGYENLITO DARAB U-ALAKU HUROKNAL

(BdQ) INOXPRES / STEELPRES

21.TABLAZAT: KIEGYENLITO DARAB U-ALAKU HUROKNAL
(BdQ) AESPRES / MARINEPRES

Kiegyenlits darab min. hossza BdQ (cm)
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5.3 Héleadas

A hémérsékletkilonbségtél fliggden a hét hordozd vezetékek hét adnak le a kérnyezetnek.
Az inoxPRES / steelPRES / marinePRES csévezeték héleaddsa a -22. és 24. tablazatban kévethetd nyomon.

22.TABLAZAT: AZ INOXPRES / STEELPRES VEZET6CSO HOLEADASA (W/m), SZABADON FEKTETVE

dxs(mm) AT HOMERSEKLETKULONBSEG (°K)

| S 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

- 12x1,2 37 75 n.2 14,9 18,6 224 26,1 29,8 33,5 373
15x1  15x1,2 4,7 9,3 14,0 18,6 23,3 28,0 32,6 373 49 46,6
18x1  18x1,2 56 n2 16,8 224 28,0 33,6 39,2 44,8 50,4 55,9
22x12  22x15 6.8 13,7 20,5 274 34,2 41,0 479 54,7 61,5 68,4
28x1,2  28x15 8,7 174 26,1 34,8 43,5 52,2 60,9 69,6 78,3 871
35x1,5 10,9 21,8 327 43,5 54,4 65,3 76,2 871 98,0 108,8
42x15 131 26,1 39,2 52,3 65,3 784 914 104,5 176 130,6
54x15 16,8 336 50,4 67,2 84,0 100,8 176 134,4 151,2 168,0
76,1x2 23,7 473 71,0 94,7 N84 142,0 165,7 189,4 213,] 236,7
88,9x2 277 55,3 83,0 10,6 138,3 165,9 193,6 221,2 2489 2766
108x2 336 67,2 100,8 134,4 168,0 2016 2352 2688 3024 3360

Kiils6 hévezetési egyiitthatd ae =10 W/(m?2 x 0K)

23.TABLAZAT: A STEELPRES CSO HOLEADASA PP-ben (W/m), FEDETT

S AT HOMERSEKLETKULONBSEG (°K)

[c,'nxnf] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
12x1,2 37 75 n2 15,0 18,7 22,5 26,2 30,0 337 375
15x1,2 4,6 91 13,7 18,2 22,8 273 319 36,5 41,0 45,6
18x1,2 54 10,7 16,1 21,5 26,8 32,2 376 42,9 483 53,7
22x15 6.4 12,9 19,3 25,8 32,2 38,7 45, 51,5 58,0 64,4
28x1,5 8, 16,1 24,2 32,2 40,3 484 56,4 64,5 72,5 80,6
35x1,5 9,9 19,9 29,8 39,8 49,7 59,7 69,6 79,6 89,5 99,5
42x1,5 n,8 23,7 35,5 473 59,2 71,0 82,8 94,7 108,5 18,3
54x1,5 15,1 30,1 45,2 60,3 75,3 90,4 105,5 120,5 135,6 150,7
76,1x2 21,0 42,0 63,1 84,1 105,1 1261 1471 168,1 189,2 210,2
88,9x2 24,5 489 73,4 979 122,3 146,8 7.3 195,7 220,2 2447
108x2 29,6 59,2 88,8 18,5 148,] 177.7 2073 236,9 266,5 296,1

Kiils6 hévezetési egytitthatd ae =9 W/(m2x 0K)
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A marinePRES csovek hileadasat a kovetkez6 tablazatban tiintettik fel.

24.TABLAZAT: A MARINEPRES HOLEADASA (W/m), FEDETT
ATHOMERSEKLETKULONBSEG (°K)

10 20 30 40 50 60 70 80 20 100

15x1 51 10,2 15,4 20,5 25,6 30,7 35,9 41,0 46,1 51,2
18x1 6,1 12,3 18,4 24,6 30,7 36,9 43,0 49,2 55,3 61,5
22x1 75 15,0 22,6 30,1 37,6 45,1 52,6 60,1 67,7 75,2
28x1,5 9,6 19,1 28,7 38,3 478 574 67,0 76,5 86,1 95,7
35x1,5 12,0 23,9 35,9 478 59,8 71,8 83,7 95,7 107,6 19,6
42x1,5 14,4 28,7 43,1 574 71,8 86,1 100,5 14,8 129,2 143,5
54x1,5 18,5 36,9 55,4 73,8 92,3 110,8 129,2 1477 166,1 184,6
76,1x2 26,0 52,0 78,0 104,0 130,1 156,1 182,1 208,1 234,1 260,1
88,9x2 30,4 60,8 91,2 121,6 151,9 182,3 212,7 2431 273,5 303,9
108x2,5 36,9 73,8 10,7 147,6 184,6 221,5 2584 295,3 332,2 369,1

KiilsG hévezetési egytitthaté ae = 11 W/(mz2 x 0K)

5.4 HOszigeteles

Azért, hogy a csdvezetékek nem kivant héleaddsa minimumra csokkenjen, a minimalis szigetel6réteg-vastagsagot be kell
tartani. A kovetkez6 szabalyokat figyelembe kell venni:

DIN 4108 Hészigetelés a magasépitésben;

Energiatakarékossagi rendelet (EnEV);

Hészigetelési rendelet (WSchutzV).

Kovetkez6 elGirdsokat kell betartani.

Ezenkiviil a cs6vezetékek szigetelése gatolhatja a paralecsapodast, a kiilsé korrdzidt, a szallitando kozeg tilzott felmele-
gedését, a zajok keletkezését és tovabbterjedését. A hidegviz-vezetékeket gy kell szigetelni, hogy az ivéviz mindségét a
felmelegedés ne rontsa.

Az inoxPRES csévezetékek szigeteléséhez csakis olyan szigetel6anyagot szabad hasznalni, amely 0,05%-nal kevesebb viz-
ben oldédé klorid-iont tartalmaz. Az AGI-0135 el6irdsoknak megfelel§ AS-minéségli szigetel6anyagok messze a fenti hatéar-
érték alatt maradnak, igy inoxPRES vezet6cs6htz mindenképpen ajanlhatok.

A minimalis szigetelési anyagvastagsagara vonatkozo irdnyelvek a 25. tablazatban talalhatok.
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25.TABLAZAT: MINIMALIS SZIGETELORETEG-VASTAGSAGOK CSOVEZETEKEKNEL

Hidegviz vezeték Melegviz vezeték
Szigetelés anyagvastagsag Szigetelés anyagvastagsag
Beépitési helyzet mm-ben oD mm-ben
A =0,040 W/ (m x9K) mm A = 0,040 W/ (m x °K)

Csévezeték, szabadon fektetve nem flitétt helyiségben (pl. pince) 4 12 20
Csévezeték, szabadon fektetve, flitott helyiségben 9 15 20
Csdvezeték szabadon szerelve, f(itott térben 4 18 20
CsGvezeték csatornaban, hdvezetdszakaszok mellett 13 22 20
Cs6vezeték falnyilasban, felszallé vezeték 4 28 30
Cs6vezeték falmélyedésben, hévezetészakaszok mellett 13 35 40
Csdvezeték betonfodémben 4 42 40
54 50
76,1 65
88,9 80
108 100

5.5 Hangszigetelées (DIN 4109)

Az ivoviz- és flitésrendszerekben hangok keletkeznek, els6-
sorban az armaturakban és az épuletgépészeti m(itargyak-
ban. A cs6vezetékek ezeket a hangokat mas éptiletrészekre
tovabbithatjak, igy zavard léghang keletkezik.

Hangszigetelt csdbilincsek alkalmazéasaval és a csévezeté-

kek megfelel6 szigetelésével a hangok jelentésen csokkent-
hetsk. IGEN

Gumigyiirii, Gydirii,
tokéletes tartas rossz tartas,
csliszdsmentes elcsuiszhat

DIN 4109
SZERINT

46.abra - DIN 4109 szerinti PRATIKO gumigydir(i (RM cikkszam
355/G - 351/G - 555/G - 156/G)

5.6 Tizvédelem

Az inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES csévezetékek a DIN 4102-1 szabvany szerint nem éghetd anyagként
.A" épitéanyag besorolasuak. A PP-bevonatos steelPRES vezetdcsoveket nem éghetd, lecsepeg anyagokként a DIN 4102-1
szabvany szerint a ,B2" épitGanyagok kizé sorolhatdak. A tlizvédelemmel kapcsolatos nemzeti kévetelményeknek a leghaté-
konyabban az égésgatlo tomitési technikakkal lehet megfelelni.
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5.7 Foldeles

A DIN VDE 0100 el6irasok szerint a fémes viz- és gazveze-
tékek osszes, elektromosan vezetd részét az adott éptilet
kozponti féldelés rendszerébe be kell kétni.

Az inoxPRES, steelPRES, aesPRES és marinePRES
elektromosan vezetd csérendszerek, ezért a rendszereket
be kell kotni az éptilet foldelési haldzataba.

A foldelés meglétéért az elektromos berendezés kivitele-
z6je a felelGs.

5.8 Méretezés

A cs6halézat megfelel6 méretezésének célja, hogy a beren-
dezés kifogastalan m(ikodése gazdasagos vezetékméretek-
kel legyen elérhetd.

A kovetkezd szabvanyoknak, el6irdsoknak kell elsGsorban
megfelelni:

Vezetékes ivdviznél:

DIN 1988 300.rész
UNIEN 806 2008:2012
DVGW W531-553

VDI Irdnyelv 6023

Szintén fontos betartani a CEN / TR 16355: 2012 szab-
vanyt (a legionella baktériumok éptileteken belili, emberi
fogyasztésra szant, vizet szallito berendezésekben torténd
megel6zésére vonatkozd javaslatok).

Flitésszerelvényeknél:
UNIEN12828:2014
DIN 4751

Gazszerelvényeknél:
TRGI/ TRF

26.TABLAZAT: cCSOSURLODASI NYOMASESES,
INOXPRES / STEELPRES / AESPRES / MARINEPRES

PSATATH Pk
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inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES vezetékek strlddasi nyomasvesztesége a 26. tablazatban.

5.9 Kiegészito futes

Elektromos kiegészitd flités alkalmazasakor a csé bels6 faldnak hémérséklete a 60 °C-ot nem Iépheti tul.

Fert6tlenitési miiveleteknél a hmérsékletnek 70 °C-ra emelése ideiglenesen (napi 1 éra) megengedhetd. Azokat a veze-
tékeket, amelyek biztonsagi tilepitével vagy visszafolyas-gatlé szerkezettel vannak ellatva, a felmelegedéssel jaro tulzott
nyomasnovekedéssel szemben 6vni kell. A kiegészit6 fiités gyartdjanak cséfektetési elGirdsait szintén be kell tartani.
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6.0 zembehelyezés

Németorszagban a kivetkezd szabvanyokat és m(iszaki elGirdsokat kell betartani izembe helyezés és nyomasvizsgalat alkal-
maval:

Ivdviz rendszerek: DIN1988100. rész
ZVSHK munkalap "Ivéviz berendezések tomaorségvizsgalatai stiritett levegdvel,
inert gazzal vagy vizzel”(Dichtheitspriifung von Trinkwasser-Installationen
mit Druckluft,Inertgas oder Wasser)
BTGA el6irasok, 5.001

VDI 6023
Fiitorendszerek: DIN-VOB 18380
Gazrendszerek: DVGW G 600

TRGI (m(iszaki el6irasok, gazszerelvények)
TRF (miszaki el6irasok, cseppfolyds gaz)

6.1 Nyomasproba

Az ivévizes rendszer részére készitett csdvezetékek esetében a nyoméasprobat (lasd a 46.oldalt) DIN EN 806 és DIN 1988
100. résznek megfelel6en kell elvégezni, sz(irt ivéviz felhasznalaséaval. Az ivéviz-rendszernek az tizembe helyezésig teljesen
feltoltott allapotban kell maradnia, mert kiilonben a cs6vezetékben maradé viz a fémvezetékek esetén fokozott korrézid-
veszélyt jelent (haromfazisu korrdzid). Ez a hatas tgy kertilhetd el, hogy a rendszernek tizembe helyezésig teljesen feltdl-
tott allapotban kell maradnia, kiilénben a korrézié kockazata nagyban megn6 a rendszerben maradt viznek készénhetéen
(amennyiben a fém vizzel és levegdvel is érintkezésbe keriil). Ha az ivéviz-rendszert nem hasznaljak a nyomasprébat kéve-
téen rovidesen, ligy a nyomasprdbat stiritett levegdvel vagy inert gazokkal kell elvégezni.

Miel6tt a csoveket bevonjak ( pl. szigetelési célbdl) tomorségi/ nyomas teszteket kell végezni;

A DVGW W3534 munkalapnak és a "Ivéviz berendezések témorségvizsgalatai stiritett levegdvel, inert gazzal vagy vizzel”
ZVSHK adatlapnak megfelel6en végzik el a teszteket.

A levegével végzett nyomastesztek elvégzésekor kivesse a gaz berendezések "DVGW-TRGI" miszaki szabalyait;

A press-fit csatlakozdk helyes 6sszeszerelése a telepitd /véllalat felel6sségi korébe tartozik. Nem préselt - nem tomitett
allapot kiegészitd segitség az 6sszeszerelési hiba azonositdsahoz - ez esetben az idomok 6sszepréselésének hidnya. En-
nek eléfeltétele az elGirt tomorség és nyomas tesztek megfeleld végrehajtdsa; nem mentesiti a telepité személyt azon
kotelezettsége aldl, hogy elvégezze a vizudlis és zajvizsgalatokat, hogy megbizonyosodjon az 6sszeszerelés megfeleld el-
végzésérdl. Ezeket a vizudlis és zajvizsgalatokat megfelelGen fel kell jegyezni a vonatkozé vizsgélati bizonyitvanyon.

6.2 A berendezés kioblitése és tizembehelyezeés

A DIN 1988-2100.rész és VDI 6023 szabvany el6irdsok szerint a korr6zié megelGzésére az ivovizvezetékeket viz-leveg6keve-
rékkel ki kell 6bliteni. Normalis esetben az ivéviz-rendszert viz és levegé keverékével 6blitik ki a korrdzié elkertilése érdekében.
Korrézié szempontjabdl az inoxPRES szerelvényekbdl ll6 vizes rendszert elegendé sz(irt ivévizzel egyszer atsbliteni, mivel a
kulénleges cs6kotéstechnika kévetkeztében szerelés kdzben nincs sziikség a kordbbi adalékanyagokra, mint pl. htit6-kenéfo-
lyadékra vagy folydsité anyagra.

Higiéniai okokbdl viszont a berendezés szabvanyos atoblitését nem szabad mell6zni (pl. kérhazak, szanatériumok esetén).
Ezzel kapcsolatban a ZVSHK / BTGA adatlap m(iszaki elGirasait kell betartani. A nyomasprdba elvégzését, valamint a beren-
dezés atoblitését és izembe helyezését dokumentalni kell. A nyomaspréba elvégzését, valamint a berendezés atoblitését
és tizembe helyezését dokumentalni kell. Az tizemeltet6t a berendezés kezelésére be kell tanitani.
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6.3 Rendszeres ellendrzeés

Az ivéviz el6irt minGségének megtartasa csak a berendezés rendszeres ellenérzésével érhetd el; a berendezés tizemeltetdjé-
nek ezért karbantartasi szerzédést kell kétnie.

7.0 Rorrozio
7.1 inoxPRES

Az inoxPRES présfitting-rendszer korréziés viselkedését a felhasznalt anyagok hatdrozzdk meg. Az inoxPRES présfit-
ting-rendszer korrdzids viselkedését az alkalmazott Cr-Ni-Mo acél anyagszam 1.4404 (AISI 316L) és Cr-Mo 1.4521 (AISI 444)
hatarozza meg; mindenekel6tt a kévetkez6 tulajdonsagoknak van ebben szerepe:

Alkalmassag mindenféle ivévizhez, TrinkwV rendelet szerint;

Higiéniai szempontbdl kifogastalan;

Kombinalt berendezéshez is hasznalhaté;

El6készitett, lagyitott és teljesen sdmentesitett vizekhez is hasznalhatd.

7.1.1 Bimetal korrézié (kombinalt szerelés) DIN 1988 200.rész

Az inoxPRES szerelvények barmilyen mas fémmel (réz, sargaréz, rézéntvény) kombinalva is hasznalhatok, a féfesztiltségi és
fényulasi korok hasonléséga figyelembe vétele nélkdil.

Bimetal korrézié horganyzott vagy cinkbevonatos szerkezeti részeken csak akkor [éphet fel, ha ezek kdzvetlen kotésben all-
nak inoxPRES alkatrészekkel. Szinesfémbél késziilt > 80 mm tavtartd betét (pl. elzaré szerelvény) beépitésével a bimetal
korrézio megelézhetd.

7.1.2 Rés-és lyukkorrézié (haromfazisu korrézid)

Vizben és épit6anyagban a megengedhetetlentil magas kloridtartalom nemesacéloknal korrdzids jelenséget idézhet el6.
Rés- és lyukkorrdzié csak olyan vizeknél fordulhat eld, amelyek kloridtartalma az ivévizrendeletben szabalyozott hatér-
értéket (max. 250 mg/I) tullépi. Az ivdviz kloridtartalma fel6l a vizszolgaltatd vallalatnal lehet érdeklédni. Az inoxPRES
szerkezeti részeket rés- vagy lyukkorrdzié akkor veszélyeztetheti, ha:

Nyomaspréba utdn a berendezést kitiritik és igy maradék viz érintkezésbe kertil a nyitott cs6vezetéken keresztiil. A
maradék viz lassu parolgasa miatt a kloridtartalom tulzottan névekedhet és ezaltal a ,viz-szerkezeti anyagleveg6" ha-
tarfelulet mentén lyukkorrézié (haromfazisu korrdzid) jelentkezhet. Ha a berendezést nyoméaspréba utan vizzel révid
ideig jaratni lehet, akkor a nyoméasprébat levegével kell elvégezni. Lasd erre vonatkozéan a 6.1 pontot;

A vizhémérséklet emelkedését kiviilrél, a cs6falon keresztiil valtja ki pl. elektromos kiegészitd fiités. Azoknal a lerakd-
dasoknal, amelyek ilyen izemmadban a csé belsé falan képzédhetnek, a klorid-ionok feldusulasa kévetkezhet be. Lasd
erre vonatkozdan a kiegészit6 flitéssel foglalkozé 5.9 pontot;

Megengedettnél magasabb kloridtartalmi témitéanyagot vagy miianyag szalagokat hasznalnak. A témit6anyaghal
klorid-ionok kertilhetnek be az ivévizbe, helyileg kloridion-feldtisulas kévetkezik be, ami réskorrézidhoz vezethet. Lasd
erre vonatkozdan a menetes vagy karimas csékotésekkel foglalkozd 4.9 pontot;

Ha a szerkezeti anyag tulzott felmelegedés kivetkeztében érzékenyebbé valt. Minden olyan héhatas, amikor futtatasi
szin is keletkezik, megvaltoztatja az anyag szerkezetét és kristalykozi korrézié léphet fel. A csdvek melegen hajlitasa
vagy vagokorongos daraboldsa, illetve langvago hasznélata éppen emiatt tilos.
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7.1.3 Kiilsé korrézio
Az inoxPRES szerkezeti részeket kiils6 korrézié akkor veszélyezteti, ha:

nem megengedett szigetelGanyagot vagy szigetelGcsovet hasznalnak. Csakis AGI Q 135 el6irdsnak megfelel, AS-mind-
ségli szigetel6anyagok vagy szigetel6 toml6k hasznalhatok, amelyek legfeljebb 0,05 témeg-%-ban tartalmaznak vizben
oldhatd klorid-ionokat

inoxPRES szerelvény kloridtartalmu gazzal vagy gézzel érintkezik (galvanfurdé, fedett uszoda);

inoxPRES szerelvény kloridtartalmu épit6anyaggal keril érintkezésbe nedvesség hatdsa kdzben;

felmelegedett csévezetbken vizparolgas kivetkeztében a klorid koncentracidja novekszik (fedett uszoda légterében).

M

MM

inoxPRES szerkezeti részek kilsé korrdzid ellen védhet6k a kévetkezé megoldasokkal:

zart cellas szigetel6anyagok vagy szigetel6 tomldk;
védébevonatok;
festés;

korrdzidveszélynek kitett tertileten cséfektetés elkeriilése (pl. nem aldpincézett padlé).

A megfelel6 korrézidvédelem kivalasztasaért a tervezd, illetve a szerelvények felhasznalgja felelds.

7.2 iInoxPRES GAS

Az inoxPRES GAS présszerelvény rendszer korrézidval szembeni viselkedését a felhasznalt anyag; Cr-Ni-Mo acél (szerkezeti
anyag szama 1.4404, AlIS| 316L) hatarozza meg.

Az inoxPRES GAS szerelvényeknél ltaldban nincs sziikség kilon korréziévédelemre.

7.2.1Kiilsé korrézié
Az inoxPRES GAS szerelvények akkor vannak kitéve kiilsé korrézid veszélyének, ha:

nem megengedett szigetelGanyagot vagy szigetel6csovet hasznalnak. Csakis AGI Q 135 el6irdasnak megfelel, AS-mindg-
ségli szigetelGanyagok vagy szigetel6 tomlék hasznalhatdok, amelyek legfeljebb 0,05 témeg-%-ban tartalmaznak vizben
oldhatd klorid-ionokat

inoxPRES GAS szerelvény kloridtartalmu gazokkal vagy gézokkel érintkezik (galvantizem, fedett uszoda);

inoxPRES GAS szerelvény kloridtartalmu épit6anyagokkal érintkezik nedvesség hatasa alatt;

a VDE el6irasok (Német elektromos, Elektronikus & Informacids Technolégidk Szévetsége) szerint azinoxPRES GAS sze-
relvényt a f6 potencialkiegyenlit6 vezetébe kell beilleszteni (a kotést képzett VDE személyzetnek kell végeznie).

inoxPRES GAS szerelvények kiilsé korrézié ellen védhetdk a kdvetkez6 médokon:
Zart cellas szigetel6anyagok vagy szigetel6 tomldk;

védébevonatok;

festés;

korrdzidveszélynek kitett tertileten cséfektetés elkeriilése (pl. nem aldpincézett padlé).

A megfelel6 korrézidvédelem kivalasztasaért a tervezd, illetve a szerelvények felhasznalja felelGs.
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7.3 steelPRES

A steelPRES préskotéses rendszer korréziéval szembeni viselkedését a felhasznélt 6tvozetlen szénacél eleve meghatérozza,
igy alkalmas a kévetkez6 teriileteken:

zart rendszer(i f(it6berendezések;

zart h(it6 és fagyasztd kérfolyamatok;

préslevegd hélézatok;

zart szolar kérfolyamatok.

7.3.1Belso korrozié
Zart rendszer(i flit6-/htit6berendezésekben ltaldban a levegd oxigénje nincs jelen, ezért korrézidveszély sincs. Az a kevés oxi-
gén, amely a berendezés szell6ztetése alkalmaval jut be a rendszerbe, elhanyagolhaté, mivel a rendszer belsé fémfeliileteivel
érintkezve lebomlik.
Ezenkivul a flit6viz felmelegitésekor oxigénmentessé valik és a maradék oxigén a légtelenitd szelepen &t tavozik a berende-
zéshdl.
A rendszert a VDI 2035 szerint kell megtélteni. Az oxigénfelvételt egyébként az RM cégtdl beszerezhetd oxigénmegkotd
szerek alkalmazasaval is meg lehet akadalyozni. A berendezés felttltésekor a pH- érték nem lehet 7,2 alatt (ivéviz mindség).
7.3.2 Bimetal korrézio

Zart flitési és h(it6viz berendezésekben a steelPRES elemek tetszés szerint kombinalhatdk az inoxPRES elemekkel is.

Olyanzartrendszerek bévitése esetén, amelyek kompletten steelPRES-hd6l (csé ésidom) lettek megépitve ésinoxPRES-sel
(cs6 és idomok) lesznek bévitve, elzarészelepet vagy tombak szerelvényt (> 80 mm]) kell beépiteni a kontaktkorrézié miatt.

7.3.3 Kiilsd korrozio
A steelPRES csiévek/idomdarabok horganyzassal védhet6k kiilsé korrdzié ellen. Amennyiben a steelPRES csévek (12-108
mm atmérd) PP-bevonattal is védve vannak, ez fokozottan biztos korrézidévédelmet jelent. Ennek ellenére hosszabb idé

utan el6fordulhat, hogy nedvesség hatdsara a steelPRES szerkezeti részeken kiils6 korrdzié Iépjen fel.

A steelPRES szerelvények kiilsé korrézid ellen aldbbi médokon védheték:

korréziévédd szalag;

zart cellas szigetel6anyagok vagy szigetel6 tomldk;
védébevonatok;

festés;

korrdzidveszélynek kitett tertileten cséfektetés elkeriilése (pl. nem aldpincézett padlé).

steelPRES alkatrészeket nem szabad tartés atnedvesedésnek kitenni. Egpen ezért nem ajanlatos filctémlével takarni,
amely a felszivott nedvességet téarolja.

A megfelel6 korrézidvédelem kivalasztasaért a tervezd, illetve a szerelvények felhasznalgja felelds.
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7.4 aesPRES / marinePRES

A aesPRES / marinePRES présszerelvény rendszer korréziéval szembeni viselkedését a f6 anyag minésége - réz- a két 6sz-

szepréselendd rendszer otvozeteibdl all- hatarozza meg.

Az aesPRES rendszert a kévetkezd tulajdonséagokkal bir:

Ivdvizhez alkalmas;

Higiéniai szempontbdl biztonsagos, mert a réz és az tvozetei megakadalyozzak a baktériumképzddést a felsziniikon
(baktériumtaszitd);

Kombinalt berendezéshez is hasznalhaté;

El6készitett, lagyitott és teljesen sdmentesitett vizekhez is hasznalhatd.

A marinePRES leginkabb olyan alkalmazésok esetén ajanlott, ahol kloridok vannak jelen, ahogyan a sdsviz széllitdsa soranis.

7.4.1 Bimetal korrézio (vegyes berendezések)

A aesPRES és a marinePRES rendszereket kiilonbdz6 anyagokkal lehet parositani, vastartalmuakkal vagy szinesfémekkel.

Fontos tigyelni a katdd és az andd tertiletek ardnyara, hogy ne eredményezzenek a korrézidnak kedvezé kériilményeket. A réz

altaldban a katod feltételeit teljesiti és eredményezheti a korréziés komponens létrejottét.

Nyitott hurkd berendezések esetében a korrdzid elkeriilése végett vegyes berendezésekben fontos a kivetkez6 altalanos sza-

bélyok betartéasa:

Tartsa észben a viz folydsi irdnyat, arézt és a rézotvizetet a vastartalmu anyagokat tartalmazo berendezések utan
szerelje be;

Hasznéljon szinesfém elvalasztékat > 80 mm (pl. Ellendrizze a szelepeket, bronz vagy sargaréz kitéseket) két kiilonboz6
anyaghbdl all6 szakaszok kozott.

7.4.2 Korrdzié okozta perforacio

A pontozott korrdzié (csészerelvények t(ifejszerti kilyukaddsa) az elmdilt évtizedekben szigortian az iparosodéas okozta egyre
ndvekvé vizszennyezéshez kithet6. Ezt a problémat teljesen megoldottak a szénmaradékoktdl mentes rézcsovek bevezeté-
sével.

7.4.3 Kiilso korrozio

A réz és rézotvozet a korrdzio kockazati hataran kiviil van és nincs sziikség védelemre, mig kén, nitratok és ammadnia jelen-
létekor a csivek védelmet igényelnek. A aesPRES / marinePRES esetében sziikség van kiilsé korrdzié elleni védelemre, a
részleteket itt talalja:

Zartcellas szigeteldk;

védébevonatok;

festés;

korrézidveszélynek kitett tertileten cséfektetés elkeriilése (pl. nem aldpincézett padld).

A megfelel6 korrézidvédelem kivalasztasaért a tervezd, illetve a szerelvények felhasznalgja felelds.
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Korrézié

7.5 aesPRES GAS

A aesPRES GAS kiils6 korréziéval szembeni magas ellenéllasa révén nincsen sziikség tovabbi szabvanyos védelemre.
A VDE elGirasok (Német elektromos, Elektronikus & Informécids Technoldgidk Szovetsége) szerint az aesPRES GAS szerel-
vényt a f6 potencidlkiegyenlit vezetdbe kell beilleszteni (a kotést képzett VDE személyzetnek kell végeznie).

aesPRES GAS szerelvények kiilsé korrdzid ellen védheték a kovetkezé médokon:
Zart cellas szigetel6anyagok vagy szigetel6 tomlék
B védébevonatok;

festés;

cstfektetés elkertilése korrdzidveszélyes teriileten (pl. nem alapincézett padl|d).

A megfelel6 korrézidvédelem kivalasztasaért a tervezd, illetve a szerelvények felhasznalgja felelds.

27.TABLAZAT: ANYAG 0SSZEFERHETOSEG - KET FEM MEGFELELGSEGE

CSOVEK
Nemesacél Szénacél Réz Réznikkel
Rendszer Anyag Nyitott Zart Zart Nyitott Zart Nyitott Zart
rendszer rendszer rendszer rendszer rendszer rendszer rendszer

inoxPRES Nemesacél 1

steelPRES Szénacél 3) 2) 2)
aesPRES Réz-bronz 1
marinePRES Réznikkel 1)

Elfogadott parositas Olvassa el az aldbbi megjegyzéseket Tiltott parositas
MEGJEGYZES:

1) Az egyes nemesacél/réz/réz-nikkel kotések elfogadhatdak, a szén berendezésen beliil, mig barmely nemesacél/réz/réz-nik-
kel halét el kell vélasztani a szént6l egy szinesfém atmeneti elvalasztéval.

2) minden szén halét el kell vélasztani a nemesacéltél egy szinesfém atmeneti elvélasztéval, minden szén hélét el kell valasz-
tani a széntdél egy szinesfém atmeneti elvalasztdval (pl. szelep, bronz/sargaréz kotések)

3) minden szénacél csévezeték szakaszt el kell vélasztani az inoxtdl egy valamilyen szinesfém atmeneti térkoztartéval (pl.
szelep, bronz/sargaréz kotések]).

A tablazatban talalhaté kompatibilitasok a viz standard kértilmények kozotti szallitasara vonatkoznak (PN 16 bar, 20 °C hé-
meérséklet).

A tablazat nem kotelezd érvényli: a korrdzidt illetéen egyszertien allapitsa meg a kiilonbdzé komponensek feliiletét és a valadi
mikodési feltételeket.
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Fert6tlenités o Higiénia

8.0 Fertotlenitées

Ivévizes berendezések fert6tlenitése sziikségessé vélhat:
csiraképzddés el6fordulasakor;
fokozott higiéniai kévetelmények esetén.

Az inoxPRES présszerelvény rendszert a DVGW W 291 munkalap (vizellaté rendszerek fert6tlenitése) értelmében hidrogén-

peroxiddal (H,05) kell fertétleniteni.

Ha kléros fertétlenitésre van sziikség, akkor az elére megadott koncentracidkat és hatasidéket az aldbbi tablazat alapjan

pontosan be kell tartani.

Klértartalom (szabad klér) 50 mg/I
Hatésid6 max. 24 h max. 24 h

100 mg/I
max. 16 h

A fert6tlenité anyag tizemi hémérséklete soha ne haladja
mega 25 °C hémérsékletet a felvitel barmely szakaszaban.
Klérral fert6tlenités utan a berendezést addig kell ivovizzel
obliteni, amig a teljes berendezésben a maradék klértarta-
lom <1mg/| értéke el nem érheté.

Szakszerttlen kléros fertGtlenités miatt korrézidveszély
allhat fenn, ezért inkabb a hidrogénperoxidos vagy termi-
kus fertétlenitést javasoljuk.

A fert6tlenitési miveleteket kizardlag tapasztalt, jol kép-
zett szakemberre szabad csak rabizni.

A fert6tlenitési kezelést ki kell terjeszteni a mar meglévé szakaszokra amennyiben azok kibéviilnek vagy megjavitjak Gket.

Higiéni
9.0 Higienia

Az Uj ivdviz-tisztasagi rendelet (TrinkwV) mddositasaval a higiéniailag tudatosabb tervezés, kivitelezés és tizemeltetés a vi-
zellatd rendszereknél is egyre inkabb elGtérbe kerdilt. Kilonos tekintettel kell lenni a beszerelés helyszinéil szolgald orszag
vonatkozd rendeleteire, féként az tizemi szint, a higiéniai és a karbantartasi szempontokra.

Az alabbiakban felsorolt intézkedések hatasara sikeriilt a kivant vizminGséget biztositani és a csirdsodds veszélyét minima-

lisra csokkenteni:

szerkezeti anyag kivalasztasa DIN 50930-6 szerint;

vezetékhaldzat méretezésénél a lehetd legkisebb névle-
ges 4tméré valasztasa;

Higiénia-tudatos rendszerfelépités (tekervényes rend-

szer); A “holt 4gak” és az olyan dgak, amik egyirdnytnak

tinnek kritikusak és elkertilendék a higiénia szempont-

jabol;

nincsenek stagnald vezetékek (triték, gydjtévezetékek);

egyedi biztonsag elényben részesitve;

oltovizvezetékek ivovizhalézattdl elkiilonitve;

el6irt érték biztositasa a teljes vizmelegit6 rendszerben;

MMM M
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keringtet6 vezetékek méretezése és kiegyenlitése W
953 szerint;

Komplex vezetékek esetén megkertld beiktatésa a f6-
vezetékre, hogy lehetéség nyiljon az alapos mosésra a
rendszer ledllitdsa nélkil igy névelve a fertétlenit6 ke-
zelés hatékonysagat;

hidegviz-vezetékek védelme dtmelegedés ellen;
higiéniailag tudatosabb kezelése az anyagoknak és
segédanyagoknak;

vezetékfektetés dokumentalasa;

folyamatos gondozas (karbantartasi szerzédés).
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Kompatibilitasi kérdéiv

10.0 Kompatibilitasi kérdoiv

A KERELMEZO ADATAI
Bejelent6 / Cég
Név
Cim
Kontaktszemély
Datum
PROJEKTADATOK
Leiras
A berendezés felépitése
Cs6atméré
Vezetd tervez6
Teljesitményjegyzék
MILYEN RENDSZERHEZ KERI A KOMPATIBILITASI NYILATKOZATOT
inoxPRES [] steelPRES ] inoxPRESGAS [ | aesPRES ]
Cs61.4404 (316L) [ ] Csé kiviil horg./ beliil fekete (316/005) ] Cs61.4404(316L) [ ]  Rézcsé ]
Cs61.4521(444) [] Csékiviil/beliil horganyzott (316/002) ] aesPRESGAS [ | marinePRES ]
Cs6 kiviil horg./beliil fekete + o _— P
PP - szigetelés (316/003) L) Rezest [ Rénikkeless [
KOZEG, AMIRE A KOMPATIBILITAST VIZSGALNI KELL
Miszaki adatlap ]
Berendezés Biztonsagi adatlap ]
Vegyi analizis ]
A berendezés kezelése (pl. tisztitas, passzivalds, sth.)
BERENDEZES
Leirds / m(ikodési kérnyezet
UZEMI KORULMENYEK
Hémérséklet min ___ °C max ___ °C
Nyomas min ___ bar max ____ bar
PH min max
Kozeg % min % max
EGYEB FELTETELEK
Korfolyamat nyitott ] zart ]
Kivitelezés zart téren kiviil ] zéart térben ]
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Nyomasprdba jegyzékonyv

11.0 Nyomidsproba jegyzokonyv

11.1 Ivovizberendezeések "nedves" nyomasproba jegyzokonyve

inoxPRES vagy aesPRES rendszer épittetd/épitési szakasz

::::::

Kivitelezé/képviseléje

Epitteté/képviseldje

Anyag

Azivovizh6mérséklete _ °C Kérnyezet h6mérséklet _ °C

A berendezést sz(irt vizzel kell feltolteni és légteleniteni
Csak a présrendszert vizsgaljak (tartalyokat, szerelvényeket, stb. el kell zarni).

Tomorségi préba

Az elsé feltoltés utan kb 30 percig varni kell, hogy h6mérsékletkiilonbségek kiegyenlitédjenek
A témorsdgi proba nyomdasa max. 6 bar

Nyomasesés a témorségi prdba ideje alatt

A manométer méréspontossaga 0,1 bar

A csécsatlakozdsok szemrevételezését megfelelség szempontjabdl elvégezték

MMNMMM

A rendszer nyomasprébaja

A prébanyomas legalébb 12 bar
Vélasztott prébanyomas bar
Avizsgalat kezdetedra —— A vizsgalat id6tartama (45 perc) 6ra
Nyomadsesés a vizsgélat alatt

Megjegyzések

A vizsgalat rendben megtértént!
A rendben végrehajtott vizsgalathoz mindkét fél alairasa sziikséges! Hely Datum

Hely Datum

il

Megbizé aldirdsa Viéllalkozd alairasa
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Nyomaspréba jegyz6konyv

11.2 Nyomasproba jegyzokonyv melegvizes fliitési rendszerhez

inoxPRES / steelPRES vagy aesPRES rendszer épittetd/épitési szakasz

::::::

Kivitelezé/képviseléje
Epitteté/képviseldje
Anyag
Avizsgald kozeg hémérséklete ____ °C Kérnyezetihémérséklet_____ °C

A berendezést a DIN EN 12828 el6irdsai szerint sz(irt vizzel kell feltélteni és légteleniteni.
Csak a présrendszert vizsgaljak (tartalyokat, szerelvényeket, stb. el kell zarni).

Prébanyomas

Prébanyoméas a DIN 18380, VOB C rész szerint, a biztonsagi szelep nyitdnyomasanak megfeleléen Valasztott prébanyomas bar

Selected test pressure bar
Avizsgélat kezdet dra A vizsgdlat id6tartama (45 perc) éra
Tomorségi préba

Az els6 feltoltés utan kb. 30 percig varni kell, hogy hémérsékletkilonbségek kiegyenlitddjenek
Nyomasesés a tomorségi préba idején

A manométer méréspontossaga 0,1 bar

A cs6csatlakozasok szemrevételezését megfelelGség szempontjabdl elvégezték

o

Megjegyzések

A vizsgalat rendben megtértént!

Hely Datum

Megbiz¢ aldirdsa Véllalkoz6 aldirasa
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Nyomasprdba jegyzékonyv

11.3 Nyomasproba jegyz6konyv ivoviz berendezésekhez

inoxPRES vagy aesPRES rendszer épitteté/épitési szakasz

::::::

Kivitelezé/képviseléje

Epitteté/képviseldje

Anyag

Az ivoviz h6mérséklete °C Kérnyezet hémérséklet

A berendezést a DIN1988-100 és a VDI 6023 szerint olajmentes préslevegével, nitrogénnel vagy széndioxiddal kell feltsl-

teni és légteleniteni.
Csak a présrendszert vizsgaljak (tartalyokat, szerelvényeket, stb. el kell zarni).

Tomorségi préba

Az els6 feltoltés utan kb. 120 percig varni kell, hogy hémérsékletkilonbségek kiegyenlitddjenek
a tomorségi préba max. prébanyomasa 150 mbar

Nyomasesés a tomorségi proba idején

A manométer méréspontosséaga 0,01 bar

A cs6csatlakozasok szemrevételezését megfelelGség szempontjabdl elvégezték

A rendszer nyomasprébaja

Névleges méretnek <= DNSO maximum 3 bar

Névleges méretnek DNSO-DN100 maximum 1bar

Valasztott prébanyomas bar

Avizsgélat kezdet éra A vizsgdlat id6tartama (45 perc) éra
Nyomaésesés a vizsgalat alatt

MMNMMM

Megjegyzések

A rendben végrehajtott vizsgalathoz mindkét fél aldirasa sziikséges! Hely Datum

Hely Datum

il

Megbizé aldirdsa Viéllalkozd alairasa
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